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Tlumaczenie z oryginatu instrukcji obstugi

Dla cegéw zaciskowych REMS, cegdéw zaciskowych REMS Mini, pierscieni zacis-
kowych REMS z cegami posrednimi, glowic zaciskowych REMS, gtowic kielichujgcych
REMS do réznych systemdw potaczen rurowych obowigzujg aktualne dokumentacje
sprzedazowe REMS, patrz réwniez www.rems.de — Do pobrania — Katalogi,
prospekty produktéw. W przypadku wprowadzenia przez producenta zmian w
komponentach systemu potgczen rurowych lub wprowadzenia do sprzedazy nowych
komponentéw, informacje o mozliwosciach zastosowania mozna uzyska¢ w REMS
(faks +49 7151 17 07 - 110 lub e-Mail info@rems.de). Zmiany i btedy zastrzezone.

Rys. 1-21

1 Cegi zaciskowe/ 17 Szczeki do kielichowania
Cegi zaciskowe Mini 18 Kolec do kielichowania
2 Sworzen cegéw 19 Cega posrednia/
3 Przycisk Cega posrednia Mini
4 Rygiel 20 Pierscien zaciskowy
5 Rolki zaciskowe 21 Segment zaciskowy
6 Uchwyt obudowy 22 Kontur (pierscien zaciskowy badz
7 Przetgcznik kierunku obrotéw segmenty zaciskowe)
8 Impulsowy wytacznik 23 Kontrola stanu maszyny
bezpieczenstwa 24 Nakretka kontrujgca
9 Uchwyt zespotu napedowego 25  Akumulator
10 Szczgka zaciskowa 26 Stopniowany wskaznik stanu
11 Kontur (cegi zaciskowe) natadowania
12 Sworzen (REMS akumulatoréw 21,6 V)
13 Przycisk cofania 27 Tuleja obrotowa
14 Glowice zaciskowe (REMS Power-Press XL ACC)
15 Przyrzad do kielichowania 28 Wskaznik sity nacisku

16  Gtlowica do kielichowania (REMS Akku-Press 22V ACC)

Rys. 22

Prawidtowe lub niedozwolone przytozenie cegi posredniej do piercienia
zaciskowego

Rys. 23

Przeglad zastosowan narzedzi akumulatorowych REMS, akumulatoréw,
tadowarek szybkotadujgcych, zasilaczy

Ogodlne wskazowki bezpieczenstwa dla elektronarzedzi

Nalezy zapozna¢ si¢ ze wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa, instrukcjami,
rysunkami i danymi technicznymi dotagczonymi do niniejszego elektronarzedzia.
Zlekcewazenie ponizszych instrukcji grozi porazeniem pradem, pozarem i/lub cigz-
kimi obrazeniami ciafa.

Zachowa¢ do po6zniejszego wgladu wszystkie wskazowki bezpieczenstwa oraz
instrukcje.

Uzyte we wskazéwkach bezpieczenstwa wyrazenie ,elektronarzedzie* oznacza
elektronarzedzia zasilane z sieci elektrycznej (z przewodem sieciowym) lub elek-
tronarzedzia akumulatorowe (bez przewodu sieciowego).

1) Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

a) Na stanowisku pracy utrzymywac czystos¢ i zapewni¢ dobre oswietlenie.
Nieporzadek i nieoswietlone stanowiska pracy mogg sprzyjac wypadkom.

b) Z uzyciem elektronarzedzia nie pracowa¢ w otoczeniu zagrozonym wybu-
chem, w ktérym znajduja sie palne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzia
sg zrodtem iskier, ktdre mogg spowodowac zapfon pytéw lub par.

c) Dziecii osoby postronne nalezy trzymac z dala od miejsca wykonywania prac
z uzyciem elektronarzedzia. Ich obecno$¢ moze rozpraszac osobe pracujgcg i
spowodowac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka podtaczeniowa elektronarzedzia musi doktadnie pasowaé¢ do
gniazda sieciowego. Wtyczki nie wolno w zaden sposéb przerabia¢. Elek-
tronarzedzia wymagajace uziemienia ochronnego nie moga by¢ zasilane
przez jakiekolwiek przejsciowki. Niezmienione wtyczki i pasujgce gniazdka
zmniejszajg ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

b) Unika¢ kontaktu ciata z elementami uziemionymi np. rurami, kaloryferami,
piecami i chtodziarkami. Uziemienie ciata podczas pracy zwieksza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

c) Nie wystawiac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Whiknigcie
wody do wnetrza elektronarzedzi zwigksza ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

d) Przewéd podtaczeniowy nie stuzy do transportu lub zawieszania elektrona-
rzedzi albo do wyciagania wtyczki z gniazda sieciowego. Chroni¢ przewod
podtaczeniowy przed wysoka temperatura, olejami, ostrymi krawedziami
i ruchomymi elementami. Uszkodzone lub splagtane przewody podfaczeniowe
zwigkszajg ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

e) Podczas pracy z elektronarzedziami na wolnym powietrzu, gdy konieczne
jest zastosowanie przedtuzacza, uzywac przedtuzacza przeznaczonego
réwniez do uzytku na zewnatrz pomieszczen. Stosowanie przediuzacza
przeznaczonego do uzytku na zewnatrz pomieszczen zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

f) Jesli konieczne jest uzycie elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy
zastosowac¢ wowczas wylacznik réznicowo-pradowy. Zastosowanie wytgcznika
réznicowo-pradowego zmniejsza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

3) Bezpieczenstwo os6b

a) Zachowac ostroznos¢, zwracaé uwage na wykonywane czynnosci, rozsadnie
postepowac podczas pracy z elektronarzedziami. Nie uzywac elektronarzedzi
w stanie zmeczenia lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw.
Chwila nieuwagi podczas uzytkowania elektronarzedzia moze spowodowac
grozne obrazZenia.

b) Stosowac¢ srodki ochrony indywidualnej oraz bezwzglednie zawsze okulary
ochronne. Stosowanie $rodkéw ochrony indywidualnej, takich jak maska prze-
ciwpytowa, obuwie antypo$lizgowe, kask ochronny i ochronnik stuchu, zmniejsza
ryzyko obrazen w zalezno$ci od rodzaju danego elektronarzedzia.

¢) Wykluczy¢ mozliwos¢ przypadkowego samoczynnego wlaczenia sie urza-
dzenia. Przed podiaczeniem do gniazda sieciowego i/lub do akumulatora
oraz przed chwytaniem i przenoszeniem upewnic¢ sig, czy elektronarzedzie
jest wylaczone. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wytgczniku lub
proba podigczenia do gniazda sieciowego, gdy elektronarzedzie jest wigczone,
moze spowodowac wypadek.

d) Przed wigczeniem elektronarzedzia usunaé wszystkie narzedzia nastawcze
i klucze. Narzedzia lub klucze pozostawione w obracajgcych sie elementach
elektronarzedzia mogg spowodowac obrazenia.

e) Unikac¢ nienaturalnych pozyciji ciata podczas pracy. Zadbaé o bezpieczng
pozycje stojaca i w kazdej chwili utrzymywa¢ réwnowage. Pozwoli to lepiej
kontrolowac elektronarzedzie w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nosi¢ luznej odziezy lub bizuterii. Trzyma¢
z dala wiosy i odziez od ruchomych elementéw. Luzna odziez, bizuteria lub
diugie wiosy moga zostac pochwycone przez ruchome elementy.

g) Jesli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odpylajacych i wychwytujacych,
nalezy je podtaczy¢ i uzytkowaé w prawidtowy sposob. Zastosowanie urzg-
dzenia odpylajgcego pozwala zmniejszy¢ zagrozenia spowodowane pytem.

h) Nie przecenia¢ swoich mozliwosci i nie lekcewazy¢ zasad bezpieczenstwa
dla elektronarzedzi, pomimo wielokrotnego uzycia i znajomosci elektrona-
rzedzia. Nieuwazne postepowanie moze w ciggu utamka sekundy doprowadzic¢
do cigzkich obrazen.

4) Stosowanie i obchodzenie sie z elektronarzedziami

a) Nie przecigza¢ narzedzia. Do danej pracy stosowa¢ odpowiednie do tego
celu elektronarzedzie. Przy pomocy wtasciwych elektronarzedzi pracuje sie
lepiej i pewniej w podanym zakresie mocy.

b) Nie uzywac elektronarzedzi z uszkodzonym wytacznikiem. Elektronarzedzie
nie dajgce sie w dowolnym momencie wigczy¢ lub wytgczy¢ stwarza zagrozenie
i musi zostac¢ naprawione.

c) Przed dokonaniem ustawien w urzadzeniu, wymiang narzedzi wymiennych
lub odtozeniem elektronarzedzia nalezy wyciagnaé wtyczke z gniazdka i/
lub wyja¢ akumulator. Te $rodki ostrozno$ci zapobiegajg nieoczekiwanemu
uruchomieniu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia przechowywac poza zasiggiem dzieci. Nie

zezwala¢ na prace z uzyciem elektronarzedzia osobom niezaznajomionymi

z jego obstuga lub osobom, ktére nie przeczytaly niniejszej instrukc;ji.

Elektronarzedzia w rekach 0s6b niedo$wiadczonych mogg by¢ niebezpieczne.

Nalezy z duzg starannoscia dba¢ o elektronarzedzia i narzedzia wymienne.

Nalezy sprawdzaé, czy ruchome czes$ci pracuja poprawnie i nie sa zablo-

kowane, czy ktoéras z czesci sie nie ztamata lub czy nie jest uszkodzona i

negatywnie wptywa na poprawne dziatanie elektronarzedzia. Zleci¢ naprawe

uszkodzonych elementéw przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypadkéw
ma przyczyne w nieprawidtowej konserwacji elektronarzedzi.

f) Narzedzia tnace musza by¢ zawsze ostre i czyste. Prawidfowo utrzymywane
zespoty tngce z ostrymi krawedziami rzadziej sie zakleszczajg i dajg sie fatwiej
prowadzic.

g) Elektronarzedzie, narzedzie wymienne, narzedzia wymienne itp. stosowaé
zgodnie z niniejszg instrukcja. Nalezy uwzgledni¢ przy tym warunki pracy
i rodzaj wykonywanej czynnosci. Stosowanie elektronarzedzi do innych celéw
anizeli przewidziane moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

h) Uchwyty i powierzchnie chwytne utrzymywa¢ w stanie suchym, czystym,
bez zanieczyszczenia olejem i smarem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytne
uniemozliwiajg bezpieczng obstuge i kontrole nad elektronarzedziem w nieprze-
widzianych sytuacjach.
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5) Uzytkowanie i obstuga narzedzia akumulatorowego

a) Akumulatory fadowaé wytacznie przy uzyciu tadowarek wskazanych przez
producenta. tadowanie przy pomocy tadowarki przeznaczonej do okre$lonego
typu akumulatoréw moze spowodowac pozar w przypadku zastosowania jej do
innych akumulatorow.

b) W elektronarzedziach stosowac tylko przewidziane do tego celu akumulatory.
Stosowanie akumulatoréw innego typu moze spowodowac obrazenia lub pozar.

c) Nieuzywane akumulatory przechowywac¢ z dala od spinaczy biurowych,
monet, kluczy, gwozdzi, Srub lub innych metalowych przedmiotéw mogacych
spowodowac zwarcie stykéw akumulatora. Zwarcie stykéw akumulatora moze
spowodowac oparzenia lub pozar.

d) Nieprawidtowe uzytkowanie akumulatora moze spowodowa¢ wyciek
elektrolitu. Unika¢ kontaktu z nim. W przypadku ewentualnego kontaktu
splukac¢ skore woda. W przypadku dostania sie elektrolitu do oczu, wezwaé
dodatkowo pomoc lekarska. Elektrolit moze spowodowac podraznienie skéry
lub oparzenia.

e) Nie wolno uzywa¢ uszkodzonego lub zmodyfikowanego akumulatora. Uszko-
dzone lub zmodyfikowane akumulatory mogq sie zachowywac w nieprzewidziany
sposob i doprowadzi¢ do pozaru, wybuchu lub obrazen.
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f) Nie wolno wystawia¢ akumulatora na dziatanie ognia lub wysokich tempe-
ratur. Ogien lub temperatury powyzej 130 °C mogg spowodowac wybuch.

g) Nalezy przestrzega¢ wszystkich instrukcji dotyczacych tadowania i nie
fadowac nigdy akumulatora lub narzedzia akumulatorowego poza podanym
w instrukcji obstugi zakresem temperatur. Nieprawidfowy sposob tadowania
lub fadowanie poza dozwolonym zakresem temperatur grozi zniszczeniem
akumulatora i zwigksza ryzyko pozaru.

6) Serwis

a) Naprawe elektronarzedzi zleca¢ wylacznie wykwalifikowanemu specjali-
stycznemu personelowi z zastosowaniem wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych. Zapewnia to zachowanie bezpieczeristwa elektronarzedzi.

b) Nie przeprowadza¢ nigdy prac serwisowych na uszkodzonych akumulato-
rach. Wszelkie prace serwisowe na akumulatorach wolno wykonywac wytgcznie
producentowi lub autoryzowanemu serwisowi.

Wskazéwki bezpieczenstwa dla pras

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa, instrukcjami,
rysunkami i danymi technicznymi dotaczonymi do niniejszego elektronarzedzia.
Zlekcewazenie ponizszych instrukcji grozi porazeniem pradem, pozarem i/lub cigz-
kimi obrazeniami ciafa.

Zachowac¢ do po6zniejszego wgladu wszystkie wskazowki bezpieczenstwa oraz
instrukcje.

o Nie wolno uzywa¢ uszkodzonego elektronarzedzia. Wystepuje niebezpie-
czenistwo wypadku.

e Podczas wszelkich prac elektronarzedzie nalezy trzymaé wytacznie za
uchwyt obudowy (6) i uchwyt z wyltacznikiem (9) oraz zapewni¢ stabilng
pozycja pracy. Elektronarzedzie dziata z bardzo duzg sitg nacisku. Obstuga i
prowadzenie narzedzia obydwiema rekami jest bezpieczniejsze. Z tego powodu
jest to szczegdlnie wazne. Dzieci i 0osoby postronne nalezy trzymac z dala od
miejsca wykonywania prac z uzyciem elektronarzedzia.

o Nie wolno sigga¢ w poblize ruchomych czesci mechanizmu zaciskania/
kielichowania. Wystepuje niebezpieczeristwo obrazen na skutek zacisnigcia
palcow lub rak.

o Nie wolno nigdy uzytkowa¢ pras promieniowych bez uprzedniego zablo-
kowania sworznia cegow (2). Wystepuje niebezpieczeristwo peknigcia a
odrzucone z duzg sitg elementy mogg spowodowac powazne obrazenia.

e Prase promieniowa z cegami zaciskowym, cegi zaciskowe Mini, pierscien
zaciskowy z cegami posrednimi zaktada¢ na tacznik zaciskowy zawsze pod
katem prostym do osi rury. W razie uko$nego zatozenia prasy promieniowej
na skutek duzej sity napedowej ulegnie ona przesunieciu pod katem prostym do
osi. Grozi to przygnieceniem rak lub innych cze$ci ciata i/lub wystepuje niebez-
pieczenstwo pekniecia a odrzucone z duzg sitg elementy mogg spowodowac
powazne obrazenia.

o Prase promieniowa uzytkowac wytacznie z zatlozonymi cegami zaciskowymi,
cegami zaciskowymi Mini, pierscieniem zaciskowym z cegami posrednimi.
Zaciskanie uruchamiac wyfgcznie do wykonania pofgczenia zaciskowego. Zaci-
skanie bez oporu stawianego przez tacznik zaciskowy naraza zesp6t napedowy,
cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierScien zaciskowy oraz cegi posrednie
na niepotrzebne, duze obcigzenie.

e Przed uzyciem cegéw zaciskowych, pierscieni zaciskowych z cegami
posrednimi (szczek zaciskowych, petli zaciskowych ze szczekami posred-
nimi) innych producentéw nalezy sprawdzi¢, czy sa odpowiednie dla pras
promieniowych REMS. Cegi zaciskowe, pierScienie zaciskowe z cegami
posrednimi innych producentéw mozna stosowa¢ w REMS Power-Press SE,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC,
REMS Akku-Press, REMS Akku-Press ACC | REMS Akku-Press 22V ACC, jezeli
sg przeznaczone do wymaganej sify posuwu 32 kN pasujg pod wzgledem
mechanicznym do zespotu napedowego REMS, dajg sie poprawnie zablokowac
a po zakoniczeniu swojej zywotnosci lub w razie przecigzenia bezpiecznie pekaja,
np. bez ryzyka odrzucenia z duzg sitg elementow szczek zaciskowych. Zaleca
sie stosowanie wytgcznie cegow zaciskowych, pierscieni zaciskowych z cegami
posrednimi, ktére posiadajg wspéiczynnik bezpieczenstwa 2 1,4 dla peknigc
zmeczeniowych, tzn. ze w przypadku wymaganej sity posuwu 32 kN wytrzymujg
site 45 kN. Ponadfto nalezy przeczytac i przestrzegac instrukcji obstugi i wska-
z6wek bezpieczenstwa danego producenta/dostawcy cegow zaciskowych,
pierScieni zaciskowych z cegami posrednimi oraz instrukcji instalacji i montazu
danego producenta/dostawcy systemu zigczek zaciskowych oraz stosowac sie
do podanych w nich ewentualnych ograniczen w zastosowaniu. W razie ich
Zlekcewazenia wystepuje niebezpieczenstwo pekniecia a odrzucone z duzg sitg
elementy mogg spowodowac powazne obrazenia.

e Prase osiowa uzytkowaé wylacznie po catkowitym zatozeniu gtowic zaci-
skowych. W razie ich zlekcewazenia wystepuje niebezpieczeristwo pekniecia
a odrzucone z duzg sitg elementy mogg spowodowac powazne obrazenia.

o Nalezy wypozycjonowac tuleje obrotowg (27) Power-Press XL ACC odpo-
wiednio do zastosowanych cegow zaciskowy/cegoéw posrednich, patrz 2.2.
Wystepuje niebezpieczeristwo obrazen.

e Pamietac, by glowice kielichujace nakreca¢ zawsze oporu na przyrzad
kielichujacy. W razie ich zlekcewazenia wystepuje niebezpieczeristwo pekniecia
a odrzucone z duzg sitg elementy mogg spowodowac powazne obrazenia.

o Uzywac wylacznie nieuszkodzonych cegow zaciskowych, cegéw zacisko-
wych Mini, pierscieni zaciskowych, pierscieni posrednich, glowic zacisko-
wych, gtowic kielichujacych. Uszkodzone cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini,
pierscienie zaciskowe, glowice zaciskowe, glowice kielichujgce moge sie zaklesz-

czy¢ lub peknac i/lub by¢ przyczyng wadliwych potaczen zaciskowych. Nie wolno
naprawia¢ uszkodzonych cegéw zaciskowych, cegow zaciskowych Mini, pierscieni
zaciskowych, cegow posrednich, glowic zaciskowych, gtowic kielichujgcych. W
razie ich zlekcewazenia wystepuje niebezpieczenstwo pekniecia a odrzucone z
duzg sitg elementy mogg spowodowac powazne obrazenia.

o Wyciagnac wtyczke z gniazda sieciowego lub wyja¢ akumulator przed
przystapieniem do montazu/demontazu cegéw zaciskowych, cegéw zaci-
skowych Mini, pierscieni zaciskowych, cegéw posrednich, glowic zacisko-
wych, gtowic kielichujacych. Wystepuje tu bowiem zagrozenie okaleczenia.

e Przestrzegac instrukcji konserwacji elektronarzedzia oraz wskazéwek
dotyczacych konserwacji dla cegow zaciskowych, cegéw zaciskowych
Mini, pierscieni zaciskowych, pierscieni posrednich, gtowic zaciskowych,
glowic kielichujacych. Przestrzeganie przepiséw konserwacyjnych ma pozytywny
wptyw na zywotno$¢ elektronarzedzia, cegéw zaciskowych, cegéw zaciskowych
Mini, pierscieni zaciskowych, cegoéw posrednich, glowic zaciskowych i gtowic
kielichujgcych.

o Nie pozostawia¢ nigdy wtaczonego elektronarzedzia bez nadzoru. W przy-
padku dluzszych przerw w pracy wylaczy¢ elektronarzedzie, odtaczyé
wtyczke sieciowalwyjaé akumulator. Urzgdzenia elektryczne moga stanowic
zagrozZenie i doprowadzi¢ do powstania szkéd materialnych i/lub osobowych w
przypadku braku nadzoru nad nimi.

o Nalezy wkitada¢ maksymalnie 3 pierscienie zaciskowe XL 64-108 (PR-3S)
do walizki systemowej XL-Boxx z wkltadka na pierscienie zaciskowe XL
64-108 (PR-3S) (akcesoria nr kat. 579603). Przestrzeganie maksymalnego
obcigzenia 3 pierscieniami zaciskowymi XL (PR-3S) pozwala zmniejszyc ryzyko
wystapienia szkéd materialnych i/lub obrazen.

o Nalezy regularnie sprawdza¢ przewdd podtaczeniowy i przedtuzacze elek-

tronarzedzia i zasilania pod katem uszkodzen. Wymiane uszkodzonych prze-

wodéw zlecac wytgcznie fachowcom lub autoryzowanym przez firme REMS
warsztatom naprawczym.

Elektronarzedzie powierza¢ wytacznie przeszkolonym osobom. Mfodocianym

wolno uzytkowac urzgdzenie jedynie po ukoriczeniu 16 roku zycia, w celu zdobycia

wyksztatcenia i wytgcznie pod nadzorem fachowca.

Dzieciom oraz osobom niepetnosprawnym fizycznie lub umystowo badz

tez nieposiadajacym odpowiedniego doswiadczenia illub wiedzy w zakresie

bezpiecznej obstugi urzadzen elektrycznych nie wolno uzytkowa¢ niniejszego
urzadzenia elektrycznego bez nadzoru osoby odpowiedzialnej. W przeciwnym
razie wystepuje niebezpieczeristwo nieprawidfowej obstugi i obrazen.

Uzywac¢ wyltacznie dopuszczonych i odpowiednio oznaczonych przedtuzaczy

o odpowiednim przekroju. Stosowac przedtuzacze w przypadku dfugosci do

10 m o przekroju 1,5 mm? w przypadku dtugosci 10 — 30 m o przekroju 2,5 mm?2

/A\NIEBEZPIECZENSTWO

Nalezy przestrzegac i stosowac si¢ do wskazowek bezpieczenstwa dla
cegow zaciskowych REMS, pierscieni zaciskowych REMS, cegéw posred-
nich REMS, cegéw do cigcia REMS M, nozyc do kabli REMS, cegéw zaci-
skowych REMS Basic E01, wktadek zaciskowych REMS. Zlekcewazenie
wskazowek bezpieczenstwa moze sta¢ sie przyczyng szkéd materialnych,
osobowych, porazenia pradem, upadku.

Patrz réwniez www.rems.de — Do pobrania — Instrukcje obstugi.

Wskazowki bezpieczenstwa dla akumulatoréow,
tadowarek szybkotadujacych, zasilaczy

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa, instrukcjami,
rysunkami i danymi technicznymi dofgczonymi do niniejszego elektronarzedzia.
Zlekcewazenie podanych instrukcji grozi porazeniem prgdem, pozarem i/lub cigzkimi
obrazeniami ciafa.

Zachowa¢ do po6zniejszego wgladu wszystkie wskazowki bezpieczenstwa oraz
instrukcje.

Patrz réwniez www.rems.de — Do pobrania — Instrukcje obstugi i
www.rems.de — Do pobrania— Karty charakterystyki — Akumulatory.

Objasnienie symboli

/\NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie o wysokim stopniu ryzyka, ktére w razie zlekcewazenia grozi $miercig
lub cigzkimi obrazeniami (nieodwracalnymi w skutkach).

Zagrozenie o $rednim stopniu ryzyka, ktére przy nieuwadze
skutkuje $miercig lub cigzkim zranieniem (nieodwracalnym).

/\ PRZESTROGA

NOTYFIKACJA

Zagrozenie o niskim stopniu ryzyka, ktére przy nieuwadze
moze niejednokrotnie skutkowaé zranieniem (odwracalnym).

Szkody materialne, brak wskazéwek bezpieczenstwal Nie ma
zagrozenia zranieniem.

A Niebezpieczenstwo
A Upadek

Napiecie elektryczne
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Sigganie do $rodka zabronione

Przed uruchomieniem przeczyta¢ instrukcje obstugi

E

Uzywaé ochrony na oczy

Uzywaé ochrony stuchu

Elektronarzedzie odpowiada klasie bezpieczenstwa Il

Nie uzywa¢ na wolnym powietrzu
Zasilacz impulsowy (SMPS)

Transformator bezpieczenstwa odporny na zwarcie (SCPST)

ROUHOODOOID

Utylizacja przyjazna dla $rodowiska

Oznakowanie zgodnos$ci CE

= N
m

Dane techniczne
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Prasy promieniowe REMS s3 przeznaczone do wykonywania potgczen zaciskowych
wszystkich powszechnie stosowanych systeméw ztgczek zaciskowych, do wyko-
nywania potgczen przewoddw elektrycznych, do wykonywania potgczen systeméw
ochrony przed upadkiem, do cigcia pretéw gwintowanych, do ciecia kabli elektrycznych
(prasy promieniowe o sile 32 kN).

Cega do cigcia REMS Mini M, cega do cigcia REMS M sg przeznaczone do ciecia
pretéw gwintowanych ze stali i stali nierdzewnej o klasie wytrzymatosci do 4.8 (400
N/mm?2)..

Nozyce do kabli REMS sg przeznaczone do ciecia kabli elektrycznych < 300 mm?
(@ 30 mm).

Cegi zaciskowe REMS Mini Basic E01, cegi zaciskowe REMS Basic E01 sg
przeznaczone do zaciskania materiatéw potgczeniowych Klauke do przewodow
elektrycznych < 300 mm?, w potgczeniu z odpowiednimi wktadkami zaciskowymi
Klauke z serii 22, waski obszar zaciskania.

Cegi zaciskowe REMS Basic E01 z wktadkami zaciskowymi T12 sg przeznaczone
do zaciskania dopuszczonych systeméw ochrony przed upadkiem.

Prasy osiowe REMS sg przeznaczone do wykonywania potgczen z uzyciem tulei
zaciskowych.

Kielichownice REMS s3 przeznaczone do kielichowania i kalibrowania rur.
Akumulatory REMS, tadowarki szybkotadujace, zasilacze sg przeznaczone do uzytku
zgodnie z przegladem zastosowan (rys. 23).

Wszystkie inne zastosowania traktowane sg jako niezgodne z przeznaczeniem i
tym samym sg niedopuszczalne.

1.1. Zakres dostawy
Elektryczne prasy promieniowe/kielichownice do rur: Zespét napedowy, instrukcja
obstugi, skrzynka z blachy stalowej /L-Boxx/skrzynka transportowa XL/ XL-Boxx.
Prasy akumulatorowe/kielichownice do rur: Zespét napedowy, akumulator Li-lon,
tadowarka szybkotadujgca, instrukcja obstugi, skrzynka z blachy stalowej/ L-Boxx/
XL-Boxx.

1.2. Numery katalogowe
Zespot napedowy REMS Power-Press SE 572101
Zespot napedowy REMS Power-Press 577001
Zespot napedowy REMS Power-Press ACC 577000
Zespdt napedowy REMS Power-Press XL ACC 579000
Zespot napedowy REMS Mini-Press ACC 578001
Zespdt napedowy REMS Mini-Press 22V ACC 578002
Zespot napedowy REMS Mini-Press S 22V ACC 578003
Zespot napedowy REMS Akku-Press 571003
Zespot napedowy REMS Akku-Press ACC 571004
Zespot napedowy REMS Akku-Press 22V ACC 576000
Zespot napgdowy REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC 579001
Zespot napedowy REMS Ax-Press 25 22V ACC 573020
Zespot napedowy REMS Ax-Press 25 L 22V ACC 573021
Zespot napedowy REMS Ax-Press 30 22V 573008
Zespdt napgdowy REMS Akku-Ex-Press 22V ACC 575010
Zespot napedowy REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC 575007

Cegi zaciskowe REMS Mini, Cegi zaciskowe REMS,

Pierscienie zaciskowe REMS, Cega posrednia REMS Mini,

Cegi posrednie REMS patrz katalog REMS
Cegi co ciecia REMS Mini M, Cegi do ciecia REMS M patrz katalog REMS

Nozyce do kabli REMS 571887
Ostrza do cigcia kabli zestaw 2 szt. (nozyce do kabli REMS) 571889
Cega zaciskowa REMS Mini Basic E01 578618
Cega zaciskowa REMS Basic E01 571855
Wkiadki zaciskowe REMS T 12, zestaw 2 szt. 570891
Przyrzad kielichujgcy Cu (REMS Akku-Ex-Press 22V ACC) 575252

13.

Przyrzad kielichujacy P (REMS Akku-Ex-Press 22V ACC) 575253
Przyrzad kielichujacy P-CEF (REMS Akku-Ex-Press 22V ACC) 575256
Przyrzad kielichujgcy 16—40 mm, %2—1%"

(REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC) 575100
Przyrzad kielichujgcy 50—-63 mm, 2"

(REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC) 575101
REMS Akumulator Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 571545
REMS Akumulator Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 571555
REMS Akumulator Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 571570
REMS Akumulator Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS Akumulator Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS Akumulator Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
tadowarka szybkotadujgca Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
tadowarka szybkotadujgca Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
tadowarka szybkotadujgca Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
tadowarka szybkotadujaca Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Zasilacz sieciowy 220-240 V zamiast akumulatora 14,4 V, 33 A 571565
Zasilacz sieciowy 220-240 V zamiast akumulatora 21,6 V, 15 A 571567
Zasilacz sieciowy 220-240 V zamiast akumulatora 21,6 V, 40 A 571578
Skrzynka z blachy stalowej Power-Press SE 570280
Skrzynka z blachy stalowej REMS Power-Press 570280
Skrzynka z blachy stalowej REMS Power-Press ACC 570280
Skrzynka transportowa XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Skrzynka z blachy stalowej REMS Mini-Press ACC/

Mini-Press 22V ACC/REMS Mini-Press S 22V ACC 578290
Walizka systemowa L-Boxx REMS Mini-Press ACC /

REMS Mini-Press 22V ACC / REMS Mini-Press S 22V ACC 578299
Skrzynka z blachy stalowej REMS Akku-Press/Akku-Press ACC /
Akku-Press 22V ACC 571290
Walizka systemowa L-Boxx REMS Akku-Press /

Akku-Press ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Walizka systemowa XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
Skrzynka z blachy stalowej z wktadka na 6 cegéw zaciskowych 570295
Skrzynka z blachy stalowej z wktadkg na 8 cegow zaciskowych Mini 578295
Skrzynka z blachy stalowej z wktadka na 2 cegi zaciskowe (4G) 570290
Skrzynka z blachy stalowej z wktadkg na 1 cege posrednig

i 2 (PR-3S) 572810
Skrzynka z blachy stalowej z wktadkg na 1 cege posrednig

i 4 (PR-3B) 572809
Skrzynka z blachy stalowej z wktadkg na 1 cege posrednig

lub cege posrednig Mini i 6 PR 45° (PR-2B) 574516
Walizka systemowa L-Boxx z wktadkg na 8 cegéw zaciskowych i

6 pierscieni zaciskowych 45° (PR-2B) 571136
Walizka systemowa L-Boxx z wktadka na 11 cegow

zaciskowych Mini i 6 pierscieni zaciskowych 45° (PR-2B) 578659
Walizka systemowa L-Boxx z wktadka na pierscienie

zaciskowe VMPz 2/%-3-4" 571137
Walizka systemowa XL-Boxx na PR XL 64-108 (PR-3S)

maks. 3 szt. 579603
Skrzynka z blachy stalowej REMS Ax-Press 25 22V ACC

i Ax-Press 25 L 22V ACC 578290
Skrzynka z blachy stalowej REMS Ax-Press 30 22V 573282
Skrzynka z blachy stalowej REMS Akku-Ex-Press 22V ACC 578290
Skrzynka z blachy stalowej REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC 575278
REMS CleanM 140119

Zakres zastosowan
Prasy promieniowe REMS Mini-Press ACC / Mini-Press 22V ACC /
REMS Mini-Press S 22V ACC sg przeznaczone do wykonywania potgczen
zaciskowych wszystkich powszechnie stosowanych systemow ztgczek
zaciskowych do rur stalowych, rur ze stali nierdzewne;j,
rur miedzianych, rur z tworzywa sztucznego, rur zespolonych @ 10—40 mm

D Ye—1%"
Patrz rowniez www.rems.de — Produkty — Prasy promieniowe —
Cegi zaciskowe REMS Mini, pierscienie zaciskowe REMS —
Wyciag z katalogu (PDF)

"rl-ﬁ <[w]

b H

Prasy promieniowe REMS Power-Press SE / REMS Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC / REMS Akku-Press /

Akku-Press ACC / Akku-Press 22V ACC sg przeznaczone do wykonywania

potgczen zaciskowych wszystkich powszechnie stosowanych

systemow ztgczek zaciskowych do rur stalowych,

rur ze stali nierdzewnej, rur miedzianych,

rur z tworzywa sztucznego, rur zespolonych @10 -108 (110) mm
D% —4"

Patrz réwniez www.rems.de — Produkty — Prasy promieniowe —

Cegi zaciskowe REMS pierscienie zaciskowe REMS —

Wyciag z katalogu (PDF)




Kielichownica akumulatorowa REMS Akku-Ex-Press 22V ACC
z przyrzadem kielichujgcym Cu do kielichowania i kalibrowania
miekkich rur miedzianych s < 1,5 mm, migkkich rur aluminiowych
s < 1,2 mm, migkkich precyzyjnych rur stalowych s < 1,2 mm,
miekkich rur ze stali nierdzewnej s <1 mm @ 8—-42mm
QY- 1%"
Patrz réwniez www.rems.de — Produkty — Kielichowanie, wywijanie kotnierza
- Glowme kielichujgce REMS Cu — Wyciag z katalogu (PDF)

Kielichownica akumulatorowa REMS Akku-Ex-Press 22V ACC

z przyrzagdem kielichujgcym P do kielichowania rur

z tworzywa sztucznego, rur zespolonych @12 -40 mm
Patrz réwniez www.rems.de — Produkty — Kielichowanie, wywijanie kotnierza
- Glowwe kielichujgce REMS P — Wyciag z katalogu (PDF)

Kielichownica akumulatorowa REMS Akku-Ex-Press 22V ACC
z przyrzadem kielichujgcym P-CEF do kielichowania
Cold Expansions Fittings z tworzywa sztucznego (P-CEF) @ 16 — 40 mm
@ Y—1%"
s<4,95mm
Patrz réwniez www.rems.de — Produkty — Kielichowanie, wywijanie kotnierza
— Glowice kielichujgce REMS P-CEF — Wycigg z katalogu (PDF)

Kielichownica REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC
do kielichowania Cold Expansions Fittings
z tworzywa sztucznego (P-CEF) @16 —63 mm
BY%-2"
$<6,3mm
Patrz réwniez www.rems.de — Produkty — Kielichowanie, wywijanie kotnierza
— REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC — Wycigg z katalogu (PDF)

Zakresy temperatur roboczych

REMS Prasy akumulatorowe —-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Akumulator -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
tadowarka szybkotadujaca 0°C-+40°C (32 °F — +104 °F)
Zasilacz sieciowy -10°C - +45°C (14 °F - +113 °F)

1.5.

pol pol
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC Prasy zasilane z sieci —-10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
Prasa promieniowa do wykonywania potgczen zaciskowych wszystkich : o °
powszechnie stosowanych systemoéw ztgczek zaciskowych @ 64 — 108 mm Zakres temperatur przechowywania > 0°C (32°F)
@ 2% -4" 1.4. Sita wzdtuzna, skok
Patr; rc’)wniez www.rems..dej Produkt_y — Prasy promieniowe — Sita wzdtuzna (sita znamionowa)
Cegi zaciskowe REMS, pierscienie zaciskowe REMS — REMS Mini-Press ACC, Mini Press 22V ACC,
Wyciag z katalogu (PDF) Mini-Press S 22V ACC 22 kN
REMS Power-Press SE, Power-Press,
Power-Press ACC, Power-Press XL ACC, Akku-Press,
Akku-Press ACC, Akku-Press 22V ACC 32 kN
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45kN
REMS Ax-Press 25 22V ACC 20 kN
Prasa osiowa REMS Ax-Press 25 22V ACC / 25 L 22V ACC REMS Ax-Press 25 L 22V ACC 13 kN
do wykonywania potgczen za pomocg tulei zaciskowych REMS Ax-Press 30 22V 30 kN
(potaczen za pomoca tulei przesuwnych) do rur REMS Akku-Ex-Press 22V ACC 20 kN
z tworzywa sztucznego, rur zespolonych @12-40 mm REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC 34 kN
Patrz réwniez www.rems.de — Produkty — Prasy osiowe —
Gtowice zaciskowe REMS — Wyciag z katalogu (PDF) Skok
REMS Mini-Press ACC, Mini-Press 22V ACC,
Mini-Press S 22V ACC 28 mm
REMS Power-Press SE, Power-Press,
Power-Press ACC, Akku-Press,
Akku-Press ACC, Akku-Press 22V ACC 41 mm
Prasa osiowa REMS Ax-Press 30 22V REMS Power-Press XL ACC,
do wykonywania potgczen za pomoca tulei zaciskowych Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 mm
(potaczen za pomoca tulei przesuwnych) z tulejg zagniatang REMS Ax-Press 25 22V ACC,
do rur z tworzywa sztucznego, rur zespolonych @12-32mm Ax-Press 25 L 22V ACC 41 mm
Patrz réwniez www.rems.de — Produkty — Prasy osiowe — Ax-Press 30 22V 23 mm
REMS Ax-Press 30 22V — Wyciag 2 katalogu (PDF) REMS Akku-Ex-Press 22V ACC 24 mm
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC 44 mm

Dane elektryczne

REMS Power-Press SE

REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC

REMS Power-Press XL ACC

REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC

230 V~; 50-60 Hz; 450 W

110 V~; 50-60 Hz; 450 W
S320% (AB 2/10 min)

izolacja ochronna, nie wytwarza
zakiocen elektromagnetycznych

REMS Mini-Press ACC 14,4V =;1,5Ah
14,4V =; 3,0 Ah
REMS Akku-Press, Akku-Press ACC 14,4V =; 3,0 Ah
REMS Mini-Press 22V ACC ]
REMS Mini-Press S 22V ACC —.
REMS Akku-Press 22V ACC 21 g ¥ _ ;g QE
REMS Ax-Press 25 22V ACC / 21 ’6 v — 5’0 Ah
REMS Ax-Press 25 L 22V ACC 21 ’6 v — 9'0 Ah
REMS Ax-Press 30 22V ’ o
REMS Akku-Ex-Press 22V ACC
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=;5,0Ah
21,6 V=;9,0 Ah
tadowarka szybkotadujgca ~ wejscie 220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
Li-lon/Ni-Cd wyjscie 10,8—18 V=
(akumulator wtykany, izolacja ochronna, nie wytwarza
nr kat. 571560) zakiocen elektromagnetycznych
wejécie  100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
wyjscie  10,8-18 V=
izolacja ochronna, nie wytwarza
zaktdcen elektromagnetycznych
tadowarka szybkotadujgca  wejscie 220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
Li-lon wyjscie 21,6 V=
(akumulator wsuwany, izolacja ochronna, nie wytwarza
nr kat. 571575) zaktdcen elektromagnetycznych
wejscie  100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
wyjscie 21,6 V=
izolacja ochronna, nie wytwarza
zaktdcen elektromagnetycznych
tadowarka szybkotadujagca ~ wejscie  100-240 V~; 50—60 Hz; 90 W
Li-lon wyjscie 21,6 V=
(akumulator wsuwany, izolacja ochronna, nie wytwarza
nr kat. 571585) zaktdcen elektromagnetycznych
tadowarka szybkotadujgca ~ wejscie 100-240 V~; 50—60 Hz; 290 W
Li-lon wyjscie 21,6 V=
(akumulator wsuwany, izolacja ochronna, nie wytwarza
nr kat. 571587) zaktdcen elektromagnetycznych
Zasilacz wejscie  220-240 V~; 50-60 Hz
14,4V (nr kat. 571565) wyjscie 14,4V =; 33A
izolacja ochronna, nie wytwarza
zaktdcen elektromagnetycznych
wejscie  100-120 V~; 50-60 Hz
wyjscie 14,4V =;18A

izolacja ochronna, nie wytwarza
zaktdcen elektromagnetycznych
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1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

Zasilacz
21,6 V (nr kat. 571567)

220-240 V~; 50-60 Hz
216V=;<15A

izolacja ochronna, nie wytwarza
zaktdcen elektromagnetycznych
220-240 V~; 50-60 Hz

21,6 V=;40A

izolacja ochronna, nie wytwarza
zaktdcen elektromagnetycznych

wejscie
wyjscie

Zasilacz
21,6 V (nr kat. 571578)

wejscie
wyjécie

Wymiary

REMS Power-Press SE

REMS Power-Press, Power-Press ACC
REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Mini-Press 22V ACC

REMS Mini-Press S 22V ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Akku-Press 22V ACC

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
REMS Ax-Press 25 22V ACC

REMS Ax-Press 25 L 22V ACC
REMS Ax-Press 30 22V

REMS Akku-Ex-Press 22V ACC
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC

Masy

430x118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
370x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
525x255x90 mm (20,7"%10,0"x3,5")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
273x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")
280x260x75 mm (11,0"x10,2"x3,0")
305x260x75 mm (12,0"x10,2"x3,0")
275x290x75 mm (10,8"x11,4"x3,0")
200x250x75 mm (7,9"x9,8"x3,0")
420x245x81 mm (16,5"x9,6"x3,2")

REMS Power-Press SE zesp6t napedowy 4,7kg (10,41b)
REMS Power-Press / ACC zespot napedowy 4,7kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press ACC zespdt napedowy bez akum. 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC zesp6t napedowy bez akum.  2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press S 22V ACC zesp6t napedowy bez akum. 2,2kg (4,9 Ib)
REMS Akku-Press / ACC zespdt nap. bez akum. 38kg (8,31b)
REMS Akku-Press 22V ACC zespdt nap. bez akum. 2,8kg (6,21b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

zespot nap. bez akum. 5,7kg (12,6 Ib)
REMS Ax-Press 25 22V ACC zesp6t nap. bez akum. 2,6kg (561b)
REMS Ax-Press 25 L 22V ACC zespdt nap. bez akum. 28kg (6,11b)
REMS Ax-Press 30 22V zespot nap. bez akum. 42kg (9,31b)
REMS Akku-Ex-Press 22V ACC zespdt nap. bez akum.

bez przyrzadu kielichujgcego 2,0kg (4,41b)
Przyrzadu kielichujacego Cu

(REMS Akku-Ex-Press 22V ACC) 0,3kg (0,7 1b)
Przyrzadu kielichujgcego P

(REMS Akku-Ex-Press 22V ACC) 0,3kg (0,7 1b)
Przyrzadu kielichujacego P-CEF

(REMS Akku-Ex-Press 22V ACC) 0,3kg (0,71b)
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC zespdt napgdowy 56 kg (12,21b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah (akumulator) 0,3kg (0,7 1b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah (akumulator) 0,5kg (1,11b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah (akumulator) 04kg (0,91b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah (akumulator) 0,4kg (0,91b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah (akumulator) 0,8kg (1,81b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah (akumulator) 1,1kg (2,41b)
Cegi zaciskowe ($rednio) 1,8kg (3,91b)
Cegi zaciskowe Mini (Srednio) 1,2kg (2,61b)
Gtowice zaciskowe (para, $rednio) 0,3kg (0,71b)
Gtowica kielichujgca REMS ($rednio) 0,2kg (0,4 1b)
Gtowica kielichujgca REMS P-CEF ($rednio) 0,2kg (0,4 1b)
Cega posrednia Z2 2,0kg (4,41b)
Cega posrednia Z4 3,6kg (7,91b)
Cega posrednia Z5 3,8kg (8,41b)
Cega posrednia Z6 XL 55kg (12,11b)
Pierscien zaciskowy M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Pierscien zaciskowy U75 (PR-3B) 27kg (591b)

Poziom hatasu
Warto$¢ na stanowisku pracy
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K =3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa = 81 dB(A) Lwa =92 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press ACC/22V ACC/
S22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Akku-Press /ACC/22V ACC/
XL 45kN 22V ACC Loa =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
REMS Ax-Press 25 22V ACC /
L22VACC Loa= 73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Ax-Press 30 22V Loa= 74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 22V ACC L,z=73 dB(A) Lwa=84 dB(A) K =3 dB(A)
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC

Loa=81dB(A) Lwa =92 dB(A) K=3dB(A)
Wibracje

Wazona efektywna warto$¢ przyspieszenia <2,5m/s? K=1,5m/s?

2.

21.

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona w toku znormalizowanej procedury
kontrolnej i mozna jg stosowac do poréwnania z innymi elektronarzedziami. Podana
warto$¢ emisji drgan moze stuzy¢ takze do wstepnej oceny ekspozyciji. Warto$¢
ta moze takze stuzy¢ do wstepnego oszacowania momentu przerwania pracy.

/\ PRZESTROGA

Wartos¢ emisji drgan podczas rzeczywistej pracy elektronarzedzia moze
odbiega¢ od podanej wartosci w zaleznosci od sposobu uzytkowania elektro-
narzedzia. W zalezno$ci od rzeczywistych warunkéw pracy (praca przerywana)
moze okazac sie koniecznym ustalenie srodkéw bezpieczenstwa dla ochrony
osoby obstugujacej urzadzenie.

Uruchomienie

/\ PRZESTROGA

Pod dtuzszym okresie sktadowania zespotu napedowego przed jego ponownym
uruchomieniem nalezy uruchomi¢ najpierw zawér nadci$nieniowy poprzez
nacisnigcie przycisku powrotu. Jezeli ulegt on zapieczeniu lub uruchamia sig
z trudem, nie wolno wykonywacé zaciskania. W takim przypadku nalezy zleci¢
autoryzowanemu serwisowi REMS sprawdzenie zespotu napedowego.

/\ PRZESTROGA

Ciezary powyzej 35 kg nalezy przenosi¢ w co najmniej 2 osoby.

Dla cegdw zaciskowych REMS, cegdéw zaciskowych REMS Mini, pierscieni
zaciskowych REMS z cegami posrednimi, gtowic zaciskowych REMS, gtowic
kielichujgcych REMS do réznych systemdw potgczen rurowych obowigzujg
aktualne dokumentacje sprzedazowe REMS, patrz réwniez www.rems.de —
Do pobrania — Katalogi, prospekty produktéw. W przypadku wprowadzenia
przez producenta zmian w komponentach systemu potgczen rurowych lub
wprowadzenia do sprzedazy nowych komponentéw, informacje o mozliwosciach
zastosowania mozna uzyska¢ w REMS (faks +49 7151 17 07 - 110 lub e-Mail
info@rems.de). Zmiany i bledy zastrzezone

Podlaczenie elektryczne

Uwzgledni¢ napiecie znamionowe! Przed podtaczeniem zespotu napedowego,
tadowarki szybkotadujacej lub zasilacza sprawdzi¢, czy napiecie podane na
tabliczce znamionowej jest zgodne z napigciem sieciowym. W przypadku pracy
na budowach, w wilgotnym otoczeniu, wewnatrz lub na zewnatrz lub w podob-
nych miejscach elektronarzedzie nalezy podigczaé do sieci zasilajgcej wytacznie
za posrednictwem wytgcznika réznicowopradowego, ktory przerywa doptyw
pradu w przypadku przekroczenia wartosci pradu uptywowego do ziemi 30 mA
przez 200 ms.

Akumulatory

NOTYFIKACJA

Zawsze pionowo wktada¢ akumulatory 14,4 V (25) do jednostki napedowej lub
do tadowarki szybkotadujacej. Uko$ne wktadanie uszkadza styki i moze prowa-
dzi¢ do zwarcia, co powoduje uszkodzenie akumulatora.

Gtebokie roztadowanie przez za niskie napiecie

Nie wolno dopusci¢ do spadku ponizej minimalnego napigcia w przypadku
akumulatorowych Li-lon, gdyz w przeciwnym razie akumulator moze ulec
uszkodzeniu w wyniku ,gtebokiego roztadowania“. Ogniwa akumulatoréw Li-lon
REMS sg w monecie dostawy natadowane ok. 40 %. Dlatego akumulatory
Li-lon przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy natadowac a nastepnie regularnie
dotadowywac. Zlekcewazenie przepiséw producenta ogniw moze doprowadzi¢
do uszkodzenia akumulatora LI-lon na skutek gtebokiego roztadowania.

Glebokie roztadowanie podczas sktadowania

W przypadku stosunkowo stabo natadowanego akumulatora Li-lon i diugiego
okresu sktadowania moze doj$¢ do jego samoczynnego gtebokiego roztadowania
i tym samym uszkodzenia. Z tego powodu akumulatory Li-lon przed rozpocze-
ciem sktadowania nalezy natadowac i najp6zniej co sze$¢ miesiecy dotadowywaé
a przed ponownym obcigzeniem raz jeszcze natadowac.

NOTYFIKACJA

Przed pierwszym uzyciem nalezy natadowa¢ akumulator. Akumulatory
Li-lon nalezy regularnie dotadowywaé, aby zapobiec ich gtebokiemu
roztadowaniu. Gtebokie roztadowanie uszkadza akumulator.

Do fadowania akumulatorow REMS uzywa¢ wytgcznie dopuszczonych tadowarek
szybkotadujacych REMS, patrz przeglad zastosowan rys. 23. Nowe oraz
nieuzywane przez dtuzszy czas akumulatory Li-lon uzyskujg swojg petng
pojemnos¢ dopiero po kilku fadowaniach.

Kontrola stanu natadowania we wszystkich prasach akumulatorowych Li-lon
Wszystkie prasy akumulatorowe REMS poczawszy od 2011-01-01 sg wyposazone
w elektroniczng kontrolg stanu natadowania ze wskaznikiem natadowania (23)
w postaci 2-kolorowej zielonej/czerwonej diody LED. Dioda LED $wieci na
zielono, kiedy akumulator jest natadowany catkowicie lub tez jest jeszcze
wystarczajgco natadowany. Dioda LED $wieci na czerwono, kiedy akumulator
wymaga tadowania. W razie wystapienia takiego stanu podczas zaciskania i
jego niedokonczenia nalezy dokonczy¢ proces zaciskania korzystajac z nata-
dowanego akumulatora Li-lon. Kiedy zesp6t napedowy nie jest uzywany, dioda
LED gasnie po okoto 2 godzinach, zaswieca sig¢ jednak znéw po ponownym
wigczeniu zespotu.
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2.2,

Stopniowany wskaznik stanu natadowania (26) akumulatoréw Li-lon 21,6 V
Stopniowany wskaznik stanu natadowania wskazuije stan natadowania akumu-
latora za pomocg 4 diod LED. Po naci$nigciu przycisku z symbolem baterii na
kilka sekund zapala sig co najmniej jedna dioda LED. Im wiecej diod LED sig
zapala, tym wyzszy jest stan natadowania akumulatora. Jezeli jedna z diod
LED miga na czerwono, akumulator wymaga natadowania.

tadowarka szybkotadujacaLi-lon/Ni-Cd i tadowarki szybkotadujace Li-lon
(nrart. 571560, 571575, 571585, 571587)

Kiedy wtyczka sieciowa jest wigczona, lewe $wiatto kontrolne $wieci sie ciagle
na zielono. Przy wstawionym akumulatorze do tadowarki szybkotadujacej
migajace zielone $wiatlo kontrolne wskazuje na tadowanie akumulatora. Zielone
Swiatto kontrolne $wiecgce sie ciggle wskazuje natadowanie akumulatora.
Migajace czerwone $wiatto kontrolne wskazuje uszkodzenie akumulatora. Jesli
Swiatto kontrolne $wieci sig ciggle na czerwono oznacza to ze, temperatura
tadowarki szybkotadujgcej i/ lub akumulatora jest poza dopuszczalnym zakresem
roboczym 0°C do +40°C.

NOTYFIKACJA

tadowarki szybkotadujace nie nadajg sie do stosowania na wolnym powietrzu.

Montaz (wymiana) cegéw zaciskowych, cegéw zaciskowych Mini (rys. 1
(1)), cegow zaciskowych (4G) (rys. 17), cegéw zaciskowych (S) (rys. 18),
pierscienia zaciskowego (PR-3S) z cegami posrednimi (rys. 19), pierscienia
zaciskowego (PR-3B) z cegami posrednimi (rys. 20), pierscienia zacisko-
wego 45° (PR-2B) z cegami posrednimi, cegéw posrednich Mini (rys. 21)
w przypadku pras promieniowych.

Wytgczy¢ wtyczke sieciowa lub wyjaé akumulator. Stosowaé tylko cegi, cegi
Mini lub pierécienie zaciskowe z danym konturem odpowiednim do systemu
ztgczek zaciskowych. Cegi, cegi Mini lub piercienie zaciskowe sg oznaczone
na szczekach lub segmentach zaciskowych literami oznaczajgcymi kontur i
liczbg oznaczajacg wielko$é. Cegi posrednie posiadajg oznaczenie w postaci
litery Z oraz cyfry, ktére spetnia role przyporzadkowania do dozwolonego
pierscienia zaciskowego o takim samym oznaczeniu. Pierscien zaciskowy 45°
(PR-2B) wolno przystawia¢ wytacznie pod katem 45° do cegéw posrednich Z1/
cegow posrednich Mini Z1 (rys. 21). Przeczyta i przestrzegac instrukcji insta-
lacji i montazu producenta/dostawcy zaciskanego systemu ztgczek zaciskowych.
Nigdy nie zaciska¢ niepasujgcych cegéw, cegéw Mini lub pierécieni zaciskowych
i cegi posredniej, cega posrednia Mini (kontur, wielko$¢). Potaczenie zaciskowe
moze okazaé sie bezuzyteczne a maszyna oraz cegi, cegi Mini lub pierscienie
zaciskowe i cega posrednia, cega posrednia Mini moga ulec uszkodzeniu.

Cega posrednia Z6 XL do napedu pierscieni zaciskowych REMS XL 64-108,
2'2—4" (PR-3S) z REMS Power-Press XL ACC. Cega posrednia Z7 XL 45kN
do napedu pierécieni zaciskowych REMS XL 64-108, 2/2-4" (PR-3S) i pier-
$cieni zaciskowych XL 22—-4" (PR-3B) z REMS Akku-Press XL 45kN 22V
ACC. W przypadku REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC pasuije jedynie cega
posrednia Z7 XL 45kN.

Korzystne jest potozenie jednostki napedowej na stole lub podtodze.Tuleja
obrotowa (rys. 5 (27)) REMS Power-Press XL ACC musi zosta¢ wypozycjono-
wana odpowiednio do zastosowanych cegéw zaciskowych/cegéw posrednich.
W celu zastosowania cegéw posrednich Z6 XL tulejg obrotowg (27) nalezy
obraca¢ az do zablokowania tak, by ta nie zastaniata szczeliny obudowy napedu.
W przypadku wszystkich pozostatych cegdéw zaciskowych/posrednich tulejg
obrotowg (27) nalezy obraca¢ az do zablokowania tak, by ta zastonita szczeline
obudowy napedu. Montaz (wymiana) cegow zaciskowych, cegdw zaciskowych
Mini lub cegi posredniej, Cega posrednia Mini moze odbywacé sie tylko wtedy,
kiedy rolki zaciskowe (5) sg catkowicie wsuniete. W razie potrzeby w przypadku
REMS Power-Press SE przestawi¢ dzwignie kierunku obrotéw (7) w lewo i
nacisng¢ impulsowy wytgcznik bezpieczenstwa (8), w przypadku REMS Mini-
-Press ACC, REMS Mini-Press 22V ACC / REMS Mini-Press S 22V ACC /
REMS Power-Press / REMS Power-Press ACC / REMS Power-Press XLACC
i REMS Akku-Press / Akku-Press ACC / Akku-Press 22V ACC / REMS Akku-
Press XL 45kN 22V ACC przytrzymac¢ przycisk powrotu (13), az rolki zaciskowe
(5) cofng sie catkowicie.

/\ PRZESTROGA

Tuleje obrotowg (27) wypozycjonowaé zawsze odpowiednio do zastosowanych
cegdw zaciskowych/cegéw posrednich tak, by ta ulegta zablokowaniu,
niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

Otworzy¢ sworzen cegow (2). W tym celu wcisnac rygiel (4), sworzen cegéw
(2) wyskoczy pod naciskiem sprezyny. Wtozy¢ wybrane cegi zaciskowe, cegi
zaciskowe Mini (1), cegi posrednie, cegi posrednie Mini (19). Przesungé¢ do
przodu sworzen cegdw (2) tak, by rygiel (4) ulegt zablokowaniu. Docisng¢ przy
tym przycisk (3) bezposrednio nad sworzniem cegéw (2). Nigdy nie uzywac
pras promieniowych bez nasadzonych cegdw zaciskowych, cegdw zaciskowych
Mini lub bez pierscienia zaciskowego. Proces zaciskania stosowac¢ tylko do
sporzadzania potgczen zaciskowych. Zaciskanie bez oporu stawianego przez
zaciskany element powoduije, ze jednostka napedowa lub cegi zaciskowe, cegi
zaciskowe Mini, pier§cien zaciskowy, cega posrednia i cega posrednia Mini sg
niepotrzebnie nadmiernie obcigzane.

/\ PRZESTROGA

Nie zaciskac¢ nigdy przy nie zablokowanym trzpieniu mocujacym cegi (2).
Niebezpieczenstwo pekniecia, odrzucone z duzg sita elementy moga
spowodowaé powazne obrazenia!
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Montaz (wymiana) gtowic zaciskowych (14) w prasach osiowych (rys. 10, 13)
Odtgczy¢ akumulator. Stosowac wytgcznie glowice odpowiadajace uzywanemu
systemowi potgczen. Glowice zaciskowe firmy REMS sg oznakowane literowo
w celu rozpoznania systemu potgczen do jakiego sa przeznaczone, oraz cyfrowo
w celu okreslenia rozmiaru. Przeczytac i przestrzegac instrukcji instalacji i
montazu producenta/dostawcy zastosowanego systemu. W zadnym wypadku
nie zaciska¢ uzywajgc niedopasowanych gtowic (system, rozmiar), gdyz wyko-
nane potgczenie moze byc zte, a gtowice i prasa mogg ulec uszkodzeniu.
Wybrane gtowice zaciskowe (14) wiozy¢ do gniazda mocujgcego prasy, ewen-
tualnie obracajac, az do ich wyczuwalnego zatrzasniecia sig. Gtowice oraz
gniazdo prasy nalezy utrzymywac w nalezytej czystosci.

Montaz (wymiana) gtowicy do kielichowania (16) w prasie REMS Akku-
Ex-Press Mini P-CEF ACC i REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC (rys. 11)
Wytaczy¢ wtyczke sieciowa. Przeczyta¢ i przestrzegac instrukcji instalacji i
montazu producenta/dostawcy zastosowanego systemu. W zadnym wypadku
nie kielichowa¢ uzywajac niedopasowanej gtowicy (system, rozmiar), gdyz
wykonane potgczenie moze by¢ zte, a gtowica i prasa moga ulec uszkodzeniu.
Lekko nasmarowac stozek trzpienia kielichujgcego (18). Wybrang gtowice do
kielichowania nakreci¢ do oporu na przyrzadzie. Przeczytaé i przestrzegac
instrukcji instalacji i montazu producenta/dostawcy zastosowanego systemu.
Gtlowice do kielichowania REMS typu P i Cu nie nadajg sie do kielichownic
Gtowice kielichujace REMS P i Cu nie nadajg sie do kielichownic REMS Power-
Ex-Press P-CEF ACC i nie mogg by¢ tym samym stosowane.

Wymiana przyrzadu kielichujacego przy REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC
Wytgczy¢ wtyczke sieciowg. Odkreci¢ z REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC
przyrzad kielichujacy. Nakreci¢ wybrany przyrzad kielichujgcy do oporu i dokrecié
reka.

Montaz (wymiana ) przyrzadu kielichujacego (15), gtowicy do kielichowania
(16) w REMS Akku-Ex-Press 22 V ACC (rys. 10)

Wybra¢ glowice do kielichowania (16) pasujgcg do przyrzadu kielichujgcego
(15). Do gtowic do kielichowania REMS Cu stosowa¢ przyrzad kielichujacy Cu.
Do gtowic do kielichowania REMS P stosowac przyrzad kielichujgcy P. Do gtowic
kielichujgcych REMS P-CEF stosowac¢ przyrzad kielichujacy P-CEF. Stosowac
tylko oryginalne gtowice kielichujgce danego systemu. Glowice kielichujace
REMS P oraz gtowice kielichujgce REMS P-CEF sg oznaczone literami
oznaczajgcymi system tulei zaciskowych oraz liczbg oznaczajgcg dany rozmiar,
natomiast gtowice kielichujace sg oznaczone tylko liczbg oznaczajacg dany
rozmiar. Przeczyta¢ i przestrzegac instrukciji instalacji i montazu producenta/
dostawcy zastosowanego systemu. W zadnym wypadku nie kielichowac¢ uzywajac
niedopasowanego przyrzadu kielichujgcego (system, rozmiar). Potaczenie moze
wtedy byé bezuzyteczne a maszyna i gtowica do kielichowania mogg ulec
uszkodzeniu. Lekko nasmarowac¢ stozek trzpienia kielichujgcego (18).
Wymiana przyrzadu kielichujacego P i Cu

Wybrang gtowice do kielichowania nakreci¢ do oporu na przyrzad kielichujacy
(15). Przyrzad kielichujgcy musi teraz zostac tak nastawiony, aby sita wzdtuzna
zespotu napedowego przy koncu kielichowania byta przejmowana przez zesp6t
napedowy a nie przez gtowice do kielichowania. W tym celu nalezy odkreci¢ z
zespotu napedowego przyrzad kielichujacy (15) razem z nakrecong gtowicg
do kielichowania. Ttok posuwu przemiesci¢ mozliwie jak najdalej do przodu
bez przetaczenia jeszcze maszyny na bieg wsteczny. W tej pozyciji przyrzad
kielichujacy razem z nakrecong gtowica kielichujgca nakreci¢ na zespot nape-
dowy na tyle, by szczeki kielichujgce (17) gtowicy kielichujacej (16) byty
catkowicie otwarte. W tym pofozeniu nalezy zabezpieczy¢ przyrzad kielichujacy
za pomoca nakretki zabezpieczajacej (24).

NOTYFIKACJA

Zwroci¢ uwage, aby tuleja zaciskowa posiadata podczas kielichowania wystar-
czajgcy odstep od gtowicy zaciskowej (16), poniewaz w przeciwnym wypadku
szczeki kielichujgce (17) moga ulec wygieciu lub peknieciu.

Wymiana przyrzadu kielichujacego P-CEF

Wyjaé akumulator. Nakreci¢ do oporu nakretke (24) oraz wybrany przyrzad
kielichujgcy (15). Wybrang gtowice kielichujgca (16) nakrecié do oporu na
przyrzad kielichujacy.

Praca
/\ PRZESTROGA

Pod dtuzszym okresie sktadowania zespotu napgdowego przed jego ponownym
uruchomieniem nalezy uruchomi¢ najpierw zawdr nadcisnieniowy poprzez
nacisniecie przycisku powrotu. Jezeli ulegt on zapieczeniu lub uruchamia sie
z trudem, nie wolno wykonywac¢ zaciskania. W takim przypadku nalezy zleci¢
autoryzowanemu serwisowi REMS sprawdzenie zespotu napedowego.

Zaciskanie radialne (rys. rys. 1 do 9i 17 do 21)

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini,
pierscien zaciskowy oraz cegi po$rednie i cegi posrednie Mini a w szczegdlnosci
ksztatt (11 / 22) szczek zaciskowych (10) lub wszystkich 3 segmentéw zaci-
skowych (21) pod katem zuzycia i uszkodzen. Nalezy zaprzesta¢ uzytkowania
uszkodzonych lub zuzytych cegéw zaciskowych, cegéw zaciskowych Mini,
pierscieni zaciskowych, cegoéw posrednich oraz cegédw posrednich Mini. W
przeciwnym razie wystepuje niebezpieczenstwo nieprawidtowego zaciskania
lub wypadku.

125



126

pol

pol

Przed kazdym uzyciem zespotu napedowego oraz zatozonych cegdw zacisko-
wych, cegow zaciskowych Mini, zatozonego pierscienia zaciskowego z cegami
posrednimi lub cegami posrednimi Mini przeprowadzi¢ probne zaciskanie z
wiozonym tgcznikiem zaciskowym. Cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini (1),
pierscien zaciskowy (20) z cegami posrednimi muszg pasowa¢ pod wzgledem
mechanicznym do zespotu napedowego i da¢ sie poprawnie zablokowaé. W
przypadku cegi zaciskowej, cegi zaciskowej Mini (rys. 1), pierscienia zaciskowego
(PR-3B) (rys. 20), pierscienia zaciskowego 45° (PR-2B) (Fig. 21) po wykonaniu
zaci$niecia musi by¢ widoczne catkowite zamkniecie szczek zaciskowych (10)
w punkcie ,A“. W przypadku cegi zaciskowej (PZ-4G) (rys. 17), cegi zaciskowej
(PZ-S)(rys. 18) po wykonaniu zaci$nigcia musi by¢ widoczne catkowite zamknigcie
szczek zaciskowych (10) zaréwno w punkcie ,A*, jak i po ich przeciwlegtej stronie
w punkcie ,B“. W przypadku cegi zaciskowej (PR-3S) (rys. 19), pierscienia
zaciskowego XL (PR-3S) po wykonaniu zaci$niecia musi by¢ widoczne catkowite
zamkniecie segmentéw zaciskowych (21) zaréwno w punkcie ,A, jak i po ich
przeciwlegtej stronie w punkcie ,B*. Nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ potaczenia
(przestrzegac krajowych przepiséw, norm, wytycznych itd.).

Jezeli przy zaciskaniu cegdw zaciskowych, cegow zaciskowych Mini powstaje

na tulei widoczny grat, potgczenie moze byé¢ wadliwe lub nieszczelne (patrz
usterki — p. 5).

/\ PRZESTROGA

W celu unikniecia uszkodzenia urzadzenia zaciskowego zwraca¢ uwage
na to, aby w sytuacjach roboczych przedstawionych przyktadowo narys.
14 do 16, nie wystepowaly zadne naprezenia migdzy cegami zaciskowymi,
cegami zaciskowymi Mini, pierscieniem zaciskowym, cega posrednia,
cega posrednia Mini, ztaczkami i jednostka napedowa. W razie ich zlek-
cewazenia wystepuje niebezpieczenstwo pekniecia a odrzucone z duzg
sifg elementy moga spowodowac powazne obrazenia.

3.1.1. Sposob postepowania

Cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini (1) nacisna¢ reka, aby rozwarte cegi
mogly zosta¢ nasunigte na tacznik rury. Zespot napgdowy nalezy przy tym
trzymac prostopadle do rury. Zwolni¢ cegi, ich szczeki obejma tacznik. Chwycié
maszyne za uchwyty (6) i (9).

Obja¢ pierscieniem zaciskowym (20) fgcznik zaciskowy. Cegi posrednie/Cegi
posrednie Mini (19) wiozy¢ w zespot napedowy i zablokowaé sworzen cegow,
w razie potrzeby wypozycjonowac tuleje obrotowg (27), patrz 2.2. Tak daleko
ScisnaC rekg cegi posrednie/cegi posrednie Mini (19), aby mozna je byto natozy¢
na pierécien zaciskowy. Zwolni¢ cege posrednia/cege posrednig Mini, tak by
promienie/potkule cegi posredniej/cegi posredniej Mini przylegaty mocno do
sworzni osadczych/panewek kulistych pierécienia zaciskowego a pierscien
zaciskowy do ztgczki zaciskowej (rys. 22). W przypadku cegdw posrednich Z1
oraz cegéw posrednich Mini Z1 pamieta¢ o tym, ze pierscien zaciskowy wolno
przyktada¢ jedynie pod katem 45°.

NOTYFIKACJA

Uzywac wytgcznie cegi posredniej dopuszczonej do danego pierscienia zaci-
skowego i prasy promieniowej, patrz 2.2. Zlekcewazenie tych wymagan moze
skutkowaé nieprawidtowymi lub nieszczelnymi zaci$nieciami oraz uszkodzeniem
pierscienia zaciskowego i cegi posredniej.

W przypadku REMS Power-Press SE przestawi¢ dzwignie kierunku obrotow
(7) w prawo (praca do przodu) i nacisng¢ impulsowy wytacznik bezpeczenstwa
(8). Trzymac wcisnigty impulsowy wytacznik bezpieczenstwa (8) ), az zacisk
zostanie wykonany a cegi zaciskowe lub pierscien zaciskowy ulegng zamknigciu.
Natychmiast zwolni¢ impulsowy wytgcznik bezpieczefstwa. Przestawi¢ dzwignie
kierunku obrotéw (7) w lewo (praca do tytu) i przytrzymaé przetgcznik (8) do
momentu, az rolki zaciskowe cofng sie i zadziata $lizgowe sprzegto bezpie-
czenstwa. Natychmiast zwolni¢ impulsowy wytacznik bezpieczenstwa.

NOTYFIKACJA

Nie obcigzac niepotrzebnie $lizgowego sprzegta bezpieczenstwa. Natychmiast
zwolni¢ impulsowy wylacznik bezpieczenstwa po zamknigciu cegow zacisko-
wych, pierscienia zaciskowego lub wycofaniu rolek zaciskowych. Slizgowe
sprzegto bezpieczenstwa ulega jak kazde sprzegto powolnemu zuzyciu. Jednakze
w przypadku niepotrzebnego obcigzania, ulega szybszemu zuzyciu i moze
przez to ulec zniszczeniu.

W przypadku prasy REMS Power-Press i REMS Akku-Press impulsowy wytgcznik
bezpieczenstwa (8) trzymac nacisnigty dopdki cegi zaciskowe lub pierscien
zaciskowy nie zamkna si¢ catkowicie. Ten moment jest sygnalizowany akustycznie
(trzask). Przycisk cofania (13) naciska¢ tak dtugo, az rolki zaciskowe (5) catko-
wicie si¢ nie cofng.

W przypadku prasy REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22V ACC, REMS
Mini-Press S 22VACC, REMS Akku-Press ACC, REMS Akku-Press XL 45kN
22V ACC, REMS Power-Press ACC i Power-Press XL ACC impulsowy wytgcznik
bezpieczenstwa (8) trzymaé naci$niety dopoki cegi zaciskowe lub pierscien
zaciskowy nie zamkng si¢ catkowicie. Po zakonczeniu zaciskania zespot
napedowy przetgczy si¢ automatycznie na cofanie. Ten moment jest sygnali-
zowany akustycznie (trzask).

W przypadku REMS Akku-Press 22 V ACC trzymac¢ wcisnigty impulsowy
wytgcznik bezpieczenstwa (8), az cegi zaciskowe lub pierscien zaciskowy
catkowicie sie zamkng. Po zakonczeniu zaciskania zespdt napedowy automa-
tycznie przetgcza sie na powrét (przebieg wymuszony). Kolorowy wskaznik
LED sity nacisku (28) wskazuje, czy sita naciska zespotu napedowego byta
prawidfowa, patrz 3.6.

Scisnaé cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini reka tak, aby mozna bylo je razem
z zespotem napedowym $ciggnag ze ztgczki zaciskowej. Scisngé cege posrednia,
cege posrednig Mini, reka tak, aby mozna byto je razem z zespotem napedowym
Sciggnat ze ztaczki zaciskowej. Otworzy¢ reka pierscien zaciskowy, tak aby
byto go mozna $ciagna¢ ze ztgczki zaciskowej.

3.1.2. Bezpieczenstwo dziatania

W przypadku REMS Power-Press SE proces zaciskania zakancza si¢ przez
zwolnienie impulsowego przycisku bezpieczenstwa (8). W celu mechanicznego
zabezpieczenia zespotu napedowego, w obydwu skrajnych potozeniach rolek
zaciskowych dziata dodatkowo zalezne od momentu obrotowego $lizgowe
sprzeglo bezpieczenstwa. Nie obcigza¢ niepotrzebnie $lizgowego sprzegta
bezpieczenstwa! REMS Power-Press SE jest ponadto wyposazona w zabez-
pieczenie elektroniczne, ktére wytgcza zespdt napedowy w razie jego przecigzenia.
Dopoki cegi zaciskowe (1), pierscienie zaciskowe (20) zamykajg sie
catkowicie,patrz 3.1., wszystko przebiega prawidtowo. Jezeli jednak zespot
napgdowy wylgczyt sie przed zakonczeniem zaciskania (cegi zaciskowe,
pierécienie zaciskowe nie sg zamkniete, patrz 3.1.) nie wolno kontynuowaé
pracy a zespdt napedowy nalezy odda¢ niezwtocznie do sprawdzenia/naprawy
do autoryzowanego serwisu REMS.

Prasa REMS Power-Press i REMS Akku-Press konczy proces zaciskania
automatycznie, wydajgc sygnat akustyczny (trzask).

Prasa REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22V ACC, REMS Mini-Press
S 22V ACC, REMS Akku-Press ACC, REMS Akku-Press 22V ACC, REMS
Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC i REMS Power-Press
XLACC konczy proces zaciskania automatycznie, wydajac sygnat akustyczny
(trzask), a nastepnie automatycznie cofa szczeki (wymuszony przebieg).

NOTYFIKACJA

Tylko przy catkowitym zamknieciu cegi zaciskowej, cegi zaciskowej Mini,
pierscienia zaciskowego badz segmentu zaciskowego utworzony zostaje
nienaganny zacisk. W przypadku cegi zaciskowej, cegi zaciskowej Mini
(rys. 1), pierscienia zaciskowego (PR-3B) (rys. 20), pierscienia zaciskowego
45° (PR-2B) (Fig. 21) po wykonaniu zacisnigcia musi by¢ widoczne catkowite
zamknigcie szczek zaciskowych (10) w punkcie ,,A“. W przypadku cegi
zaciskowej (PZ-4G) (rys. 17), cegi zaciskowej (PZ-S) (rys. 18) po wykonaniu
zacis$nigcia musi by¢ widoczne catkowite zamknigcie szczek zaciskowych
(10) zaréwno w punkcie ,A“, jak i po ich przeciwleglej stronie w punkcie
»B“. W przypadku cegi zaciskowej (PR-3S) (rys. 19), pierscienia zacisko-
wego XL (PR-3S) po wykonaniu zacisnigcia musi by¢ widoczne catkowite
zamknigcie segmentow zaciskowych (21) zaréwno w punkcie ,A“, jak i
po ich przeciwlegtej stronie w punkcie ,,B¥. Jesli podczas zamykania
cegow zaciskowych, cegow zaciskowych Mini, pierscienia zaciskowego
lub segmentu zaciskowego powstaje wyrazny grat na tulei, zacisk moze
by¢ btedny badz nieszczelny (patrz usterki - p. 5).

3.1.3. Bezpieczeristwo pracy
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Ze wzgleddw bezpieczenstwa prasy wyposazone zostaty w szybki wytgcznik
przyciskowy, ktéry umozliwia natychmiastowe wytgczenie zespotu napedowego,
a tym samym zatrzymanie ruchu narzedzia roboczego w dowolnym momencie,
zwlaszcza przy grozacym niebezpieczenstwie. Maszyne mozna przetgczy¢ na
ruch powrotny w kazdym pofozeniu wrzeciona.

Zaciskanie osiowe (rys. 12, 13)

Przestrzega¢ zréznicowanych zakresow pracy pras osiowych. Obowigzujg
aktualne dokumentacje sprzedazowe REMS, patrz réwniez www.rems.de —
Do pobrania — Katalogi, prospekty produktow. Przestrzegac zasady, by gtowice
zaciskowe (14) byty umieszczone w prasie w sposéb umozliwiajgcy zacisniecie
w jednym suwie. W niektérych przypadkach nie jest to mozliwe, nalezy wéwczas
zastosowaé zaciskanie wstepne i wykanczajgce. W tym celu przed drugim
etapem zaciskania nalezy zatozy¢ jedng lub obydwie gtowice zaciskowe w
potozeniu obréconym o 180°, aby miedzy nimi powstat mniejszy odstep.

3.2.1. REMS Ax-Press 30 22V (rys. 13)

Wstepnie zmontowany tacznik tulejowy wiozyé w glowice zaciskowe (14).
Zespot napedowy trzymac wytgcznie za uchwyty (6) i (9). Przycisk (8) trzymaé
wecisnigty tak diugo, az tuleja przylgnie do kotnierza tgcznika. Moment ten
sygnalizowany jest akustycznie (trzask). REMS Ax-Press 30: Po zakonczeniu
zaciskania zespot napedowy automatycznie przetgcza sie na powrét (przebieg
wymuszony). Ten moment jest sygnalizowany akustycznie (trzask). REMS
Ax-Press 40: Przytrzymaé przycisk powrotu (13) az gtowice zaciskowe (14)
catkowicie si¢ cofna.

Jesli po zamknieciu gtowic zaciskowych powstaje wyrazna szczelina miedzy
tulejg zaciskowg i pierscieniem potgczenia zaciskowego, zacisniecie moze byé
wadliwe lub nieszczelne (patrz 5. Zaktdcenia). Przeczytaé i przestrzegac
instrukcji instalacji i montazu producenta/dostawcy zaciskanego systemu tulei
zaciskowych.

/\ PRZESTROGA

Wystepuje tu niebezpieczenstwo zgniecenia! Nie zbliza¢ rak do porusza-
jacych sie gtowic zaciskowych (14)!

3.2.2. REMS Ax-Press 25 22V ACC, Ax-Press 25 L 22V ACC (rys. 12)

Zmontowane wstepnie potgczenie tulejg zaciskowa wiozy¢ w gtowice zaciskowe
(14). W razie potrzeby w przypadku REMS Ax-Press 25 L ACC zmniejszy¢
odstep gtowic zaciskowych przestawiajgc zewnetrzng gtowice zaciskowa na
$rodkowg pozycje gtowicy. Zespot napgdowy trzymac jedng rekq za uchwyt z
wytgcznikiem (9) lub oburgcz za uchwyt obudowy (6) i za uchwyt z wytgcznikiem
(9). Tak dtugo trzymac¢ nacisniety impulsowy wytgcznik bezpeczenstwa (8), az
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tuleja zaciskowa bedzie przylega¢ do pierscienia potgczenia zaciskowego.
Zespot napedowy przetgcza sig wtedy automatycznie na bieg wsteczny (prze-
bieg wymuszony).

Jesli po zamknigciu gtowic zaciskowych powstaje wyrazna szczelina migdzy
tulejg zaciskowa i pierscieniem potaczenia zaciskowego, zacisnigcie moze byé
wadliwe lub nieszczelne (patrz 5. Zaktdcenia). Przeczytaé i przestrzegac
instrukcji instalacji i montazu producenta/dostawcy zaciskanego systemu tulei
zaciskowych.

W systemie potgczen tulejowych IV potrzebne s3 rézne glowice zaciskowe dla
jednego rozmiaru rur. Przeczytaé i przestrzegac instrukcji instalacji i montazu
producenta/dostawcy zaciskanego systemu tulei zaciskowych.

/\ PRZESTROGA

Wystepuje tu niebezpieczenstwo zgniecenia! Nie zbliza¢ rak do porusza-
jacych sie gtowic zaciskowych (14)!

Kielichownica do rur

3.3.1. REMS Akku-Ex-Press 22 VV ACC z przyrzadem kielichujgcym Cu (rys. 10)

Wprowadzi¢ do oporu gtowice kielichujgca do rury i docisng¢ gtowice kielichu-
jacalzespdt napedowy do rury. Wigczy¢ zespot napedowy. Kiedy gtowica
kielichujgca jest otwarta, zespot napedowy przetgcza sie automatycznie na
cofanie i nastepuje ponowne zamkniecie gltowicy kielichujacej. Przeczytac i
przestrzega¢ instrukcji instalacjii montazu producenta/dostawcy zastosowanego
systemu.

3.3.2. REMS Akku-Ex-Press 22 V ACC z przyrzadem kielichujgcym P (rys. 10)

Nasuna¢ tuleje zaciskowg na rure, wprowadzi¢ do oporu gtowice kielichujgca
do rury i docisngé¢ gtowice kielichujgca/zespét napedowy do rury. Wigczy¢
zespot napedowy (8). Zwrdci¢ uwage, aby tuleja zaciskowa posiadata podczas
kielichowania wystarczajacy odstep od gtowicy zaciskowej, poniewaz w prze-
ciwnym wypadku szczeki kielichujgce (17) moga ulec wygieciu lub peknigciu.
Tak dtugo trzymaé wcisniety impulsowy wytacznik bezpieczenstwa (8), az rura
zostanie rozkielichowana. Ten moment jest sygnalizowany akustycznie (trzask).
Ewentualnie kielichowac kilkakrotnie. Przy tym lekko obracac rure. Przeczyta¢
i przestrzegac instrukgji instalacji i montazu producenta/dostawcy zastosowa-
nego systemu.

3.3.3. REMS Akku-Ex-Press 22 V ACC z przyrzgdem kielichujgcym P-CEF, REMS
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Power-Ex-Press P-CEF ACC (rys. 10, 11)

Przeczytaé i przestrzegac¢ instrukciji instalacji i montazu producenta/dostawcy
zastosowanego systemu. Nasuna¢ na rure pierscien o odpowiednim rozmiarze.
Wprowadzi¢ glowice do rury i docisng¢ do niej prase. Wiaczy¢ naped przyciskiem
(8). Po rozwarciu glowicy prasa przetgczy sie automatycznie na cofanie i glowica
zamknie sig. W przypadku prasy REMS Akku-Ex-Press 22V ACC nie zwalniajgc
przycisku (8) dosung¢ prase. Przy tym lekko obracaé rure. Proces kielichowania
powtarzaé tak dtugo, az szczeki (17) nie zostang wsuniete w rure do oporu.
Nalezy stosowac si¢ do zalecen i wskazéwek producenta systemu. W przypadku
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC po kazdym procesie kielichowania nalezy
zwolni¢ impulsowy wytacznik bezpieczenstwa (8), odczekaé az trzpien kielichujacy
catkowicie sie cofnie, obrdci¢ rure, i ponownie nacisng¢ impulsowy wytgcznik
bezpieczenstwa (8). Proces kielichowania powtarza¢ tak dtugo, az szczeki do
kielichowania (17) bedg wsuniete w rure do oporu. Przeczytaé i przestrzegaé
instrukcji instalacji i montazu producenta/dostawcy zastosowanego systemu.

Kontrola stanu natadowania z zabezpieczeniem przed gtebokim
roztadowaniem

Wszystkie prasy akumulatorowe REMS poczawszy od 2011-01-01 sg wyposazone
w elektroniczng kontrole stanu natadowania ze wskaznikiem natadowania (23)
w postaci 2-kolorowej zielonej/czerwonej diody LED. Dioda LED $wieci na
zielono, kiedy akumulator jest natadowany catkowicie lub tez jest jeszcze
wystarczajgco natadowany. Dioda LED $wieci na czerwono, kiedy akumulator
wymaga tadowania. W razie wystapienia takiego stanu podczas zaciskania i
jego niedokonczenia nalezy dokonczy¢ proces zaciskania korzystajac z nata-
dowanego akumulatora Li-lon. Kiedy zespdt napedowy nie jest uzywany, dioda
LED gasnie po okoto 2 godzinach, zaswieca sig¢ jednak znéw po ponownym
wigczeniu zespotu.

Stopniowany wskaznik stanu natadowania (26) akumulatoréw Li-lon 21,6 V
Stopniowany wskaznik stanu natadowania wskazuje stan natadowania akumu-
latora za pomoca 4 diod LED. Po naci$nigciu przycisku z symbolem baterii na
kilka sekund zapala sie co najmniej jedna dioda LED. Im wiecej diod LED sie
zapala, tym wyzszy jest stan natadowania akumulatora. Jezeli jedna z diod
LED miga na czerwono, akumulator wymaga natadowania.

Kontrola sity nacisku, REMS Akku-Press 22 V ACC (rys. 4)

W REMS Akku-Press 22 V ACC podczas procesu zaciskania kontrolowana
jest sita nacisku. Po zakonczeniu procesu zaciskania dioda LED wskaznika
sity nacisku (28), $wieci na biato, jezeli sita nacisku byta prawidtowa, natomiast
jezeli dioda $wieci na czerwono oznacza to, ze sita nacisku byta mniejsza od
zadanej, a jezeli dioda $wieci na czerwono i zespot napedowy sie wytgczyt,
oznacza to, ze sita nacisku byta wigksza od zadanej. Przytrzymac¢ przycisk
powrotu (13) az rolki zaciskowe catkowicie sie cofng. Jezeli sita nacisku nie
byta prawidtowa, proces zaciskania mozna uruchomi¢ ponownie, dioda LED
wskaznika sity nacisku $wieci wéwczas podczas procesu zaciskania znow
na biato. Po okoto 2 minutach LED gasnie, ale zapala si¢ z powrotem przy
ponownym wigczeniu zespotu napedowego. Jezeli dioda LED wskaznika sity
nacisku $wieci na czerwono, zaleca sie, by zleci¢ kontrole/naprawe zespotu
napedowego autoryzowanemu serwisowi REMS.

3.7.
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NOTYFIKACJA

Jezeli sita nacisku jest prawidtowa i dioda LED wskaznika sity nacisku (28)
$wieci na biato, nie nalezy od razu zaktadac, ze cegi zaciskowe, pierscien
zaciskowy, segmenty zaciskowe byty zamkniete na koricu procesu zaciskania.
Podczas kazdego zaciskania nalezy obserwowac, czy zamkniecie jest catkowite,
patrz 3.1.

Zasilacz (akcesoria nr kat. 571535, 571565, 571567, 571578)

Zasilacze stuza do zasilania narzedzi akumulatorowych, w miejsce akumulatorow.
Zakres zastosowania zgodnego z przeznaczeniem podano w przegladzie zasto-
sowan (rys. 22). Zasilacz posiada zabezpieczenie nadmiarowo-prgdowe oraz
termiczne. Stan roboczy wskazuje dioda LED. Swiecaca dioda LED wskazuje
gotowos¢ do pracy. Jezeli dioda LED zgasnie lub zacznie migaé, oznacza to
wystapienie pradu przecigzeniowego lub niedozwolonej temperatury. Korzystanie
z zespotu napedowego jest w tym czasie niemozliwe. Po krétkiej chwili dioda
LED $wieci znéw na zielono i mozna kontynuowac prace.

NOTYFIKACJA

Zasilacze nie sg przeznaczone do uzytku na wolnym powietrzu.

Konserwacja i przeglad

Niezaleznie od podanych ponizej czynnosci konserwacyjnych zaleca sig, by
co najmniej raz w roku zleci¢ okresowy przeglad zespotu napedowego REMS
wraz ze wszystkimi narzedziami (np. cggami zaciskowymi, cegami zaciskowymi
Mini, pierscieniami zaciskowymi z cegami posrednimi, cegami posrednimi Mini,
gtowicami zaciskowymi, gtowicami kielichujacymi) i akcesoriami (np. akumu-
latorami, tadowarkami szybkotadujacymi, zasilaczem) autoryzowanemu serwi-
sowi REMS. W Niemczech przeglad okresowy urzadzen elektrycznych nalezy
wykonac zgodnie z normg DIN VDE 0701-0702 i jest on wymagany zgodnie z
przepisami w sprawie zapobiegania wypadkom DGUV 3 ,Elektryczne urzadzenia
i $rodki robocze" réwniez w przypadku przenosnych elektrycznych srodkéw
roboczych. Ponadto nalezy przestrzegac i stosowac sie do obowigzujgcych w
miejscu uzytkowania krajowych postanowien w sprawie bezpieczeristwa, norm
i przepiséw.

Przeglad i naprawa

Przed przegladem lub naprawa maszyny nalezy wyja¢ wtyczke przewodu
zasilajacego z gniazda sieciowego lub odtaczy¢ akumulator! Czynnosci
te moze przeprowadzac tylko wykwalifikowany personel.

Przekfadnia prasy REMS Power-Press SE nie wymagajg konserwacji. Mecha-
nizm zanurzony jest w smarze statym, nie wymaga wiec dodatkowego smaro-
wania. REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC,
REMS Power-Press XLACC i REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC: silnik zespotu
napedowego posiada szczotki weglowe, ktére ulegajg zuzyciu podczas pracy i
dlatego musza by¢ od czasu do czasu kontrolowane, a w razie koniecznosci
— wymienione. Stosowac¢ tylko oryginalne szczotki do pras REMS. Zespdét
napedowy REMS Power-Press SE posiada $lizgowe sprzegto bezpieczenstwa.
Ulega ono zuzyciu i dlatego co jakis$ czas nalezy jest sprawdzi¢ lub wymienic.
Uzywac wytacznie oryginalnych slizgowych sprzegiet bezpieczenstwa. W przy-
padku zespotéw napedowych zasilanych akumulatorowo zuzyciu ulegajg szczotki
weglowe silnikdw DC. Nie mozna ich wymieni¢ i wymagana jest wymiana catego
silnika DC. W przypadku wszystkich elektrohydraulicznych zespotéw napedowych
zuzyciu ulegajg pierscienie uszczelniajgce (o-ringi). Dlatego co jakis czas nalezy
jest sprawdzi¢ i ewentualnie wymieni¢. W przypadku zbyt matej sity zaciskania
lub wycieku oleju, nalezy przekazaé urzagdzenie do autoryzowanego przez REMS
warsztatu serwisowego w celu jego sprawdzenia lub naprawy.

NOTYFIKACJA

Uszkodzone lub zuzyte cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierscienie
zaciskowe, cegi posrednie, glowice zaciskajace nie mogg by¢ naprawiane.

Konserwacja

Przed rozpoczeciem konserwacji nalezy odtaczy¢ prase od zasilania, tj.
wyjaé wtyczke z sieci lub odiaczyé akumulator!

Cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierscienie zaciskowe, cegi posrednie,
cegi posrednie Mini i glowice nalezy utrzymywaé w czystosci. Mocno zabrudzone
metalowe elementy wyczys$ci¢ np. przy uzyciu srodka do czyszczenia maszyn
REMS CleanM (nr kat. 140119), nastepnie zabezpieczy¢ przed korozja.

Elementy z tworzyw sztucznych (np. obudowe, akumulatory) czysci¢ wytacznie
$rodkiem do czyszczenia maszyn REMS CleanM (nr kat. 140119) lub fagodnym
mydtem i wilgotng szmatka. Nie stosowac zadnych domowych $rodkow czysz-
czacych, gdyz te czesto zawierajg sktadniki agresywne dla tworzyw sztucznych.
Nie stosowa¢ benzyny, terpentyny, rozpuszczalnikdw itp.

Uwazac, by ciecze nie przedostaly sie do wnetrza elektronarzedzia. Elektro-
narzedzia nie wolno zanurza¢ w cieczach.

4.2.1. Cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierscienie zaciskowe, cegi posrednie,

cegi posrednie Mini

Cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierScienie zaciskowe, cegi posrednie i
cegi posrednie Mini nalezy sprawdzac okresowo na tatwos$é¢ ruchu. W razie
potrzeby oczysci¢ cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierscienie zaciskowe
badz cegi posrednie, cegi posrednie Mini i nasmarowacé olejem maszynowym
trzpienie (12) szczek zaciskowych, segmenty zaciskowe badz szczeki posrednie
(rys. 1,17 -21). Nie demontowac jednak cegdéw zaciskowych, cegdw zacisko-
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wych Mini, pierscieni zaciskowych lub cegi posredniej! Usuwaé osady z konturu
(11, 22). Funkcjonowanie wszystkich cegow zaciskowych, pierscieni zaciskowych
i cegbw posrednich sprawdza¢ okresowo za pomoca prébnych zacisnie¢ z
natozonymi tgcznikami zaciskowymi. Tylko przy catkowitym zamknieciu cegi
zaciskowej, cegi zaciskowej Mini, pierscienia zaciskowego badz segmentu
zaciskowego utworzony zostaje nienaganny zacisk. W przypadku cegi zaci-
skowej, cegi zaciskowej Mini (rys. 1), pierscienia zaciskowego (PR-3B) (rys.
20), pierscienia zaciskowego 45° (PR-2B) (Fig. 21) po wykonaniu zaciénigcia
musi by¢ widoczne catkowite zamkniecie szczek zaciskowych (10) w punkcie
LA“. W przypadku cegi zaciskowej (PZ-4G) (rys. 17), cegi zaciskowej (PZ-S)
(rys. 18) po wykonaniu zaci$nigcia musi by¢ widoczne catkowite zamkniecie
szczek zaciskowych (10) zaréwno w punkcie ,A%, jak i po ich przeciwlegtej stronie
w punkcie ,B*. W przypadku cegi zaciskowej (PR-3S) (rys. 19), pierscienia
zaciskowego XL (PR-3S) po wykonaniu zaci$niecia musi by¢ widoczne catkowite
zamknigcie segmentow zaciskowych (21) zaréwno w punkcie ,A", jak i po ich
przeciwlegtej stronie w punkcie ,B*. Jesli podczas zamykania cegéw zacisko-
wych, cegéw zaciskowych Mini, pierscienia zaciskowego lub segmentu zaci-
skowego powstaje wyrazny grat na tulei, zacisk moze by¢ btedny badz nieszczelny
(patrz usterki — p. 5).

Nie uzywaé wigcej uszkodzonych lub zuzytych cegdéw zaciskowych, cegow
zaciskowych Mini, pierscieni zaciskowych, cegow posrednich i cegoéw posred-
nich Mini. W razie watpliwosci dostarczy¢ w celu przegladu jednostke napedowg
ze wszystkimi cegami zaciskowymi, cegami zaciskowymi Mini, pierscieniami
zaciskowymi, cegami posrednimi i cggami posrednimi Mini do autoryzowanego
warsztatu serwisowego firmy REMS.

4.2.2. Prasy radialne

Elementy oporowe cegdw zaciskowych, szczegolnie rolki (5) i sworzen szczek
(2) nalezy regularnie czysci¢ i smarowaé olejem maszynowym. Regularnie
sprawdzaé poprawno$¢ dziatania zespotu napedowego wykonujgc prébne
zaciskanie z uzyciem tgcznika zaciskowego wymagajgcego najwigksze; sity.
Jezeli cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierscien zaciskowy, segmenty
zaciskowe podczas zaciskania zaciskajg catkowicie (patrz wyzej), zapewnione
jest wowczas bezpieczenstwo dziatania zespotu napgedowego.

4.2.3. Prasy osiowe

Gtowice prasujgce (14) i otwory mocujace w urzadzeniu prasujgcym oraz
urzadzenie prasujace utrzymywac w czystosci.

4.2.4. Kielichownica do rur

W przypadku pras REMS Akku-Ex-Press Cu ACC, REMS Akku-Ex-Press P,
REMS Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press P-CEF ACC, REMS
Power-Ex-Press P-CEF ACC nalezy utrzymywac¢ przyrzad kielichujacy (15),
gtowice do kielichowania (16) i trzpienie kielichujgce (18) w czystym stanie. Od
czasu do czasu lekko smarowac trzpien kielichujacy (18).

5.1.

5.2,

Usterki

W celu unikniecia uszkodzenia urzgdzenia zaciskowego zwraca¢ uwage na to, aby w sytuacjach roboczych przedstawionych przyktadowo na rys. 14 do 16, nie
wystepowaly zadne naprezenia migdzy cegami zaciskowymi, cegami zaciskowymi Mini, pierscieniem zaciskowym, cegg posrednia, cegg posrednig Mini, ztgczkami

i jednostka napedowa.
/\ PRZESTROGA

Pod dtuzszym okresie sktadowania zespotu napedowego przed jego ponownym uruchomieniem nalezy uruchomi¢ najpierw zawor nadcisnieniowy poprzez nacisniecie
przycisku powrotu. Jezeli ulegt on zapieczeniu lub uruchamia si¢ z trudem, nie wolno wykonywaé zaciskania. W takim przypadku nalezy zleci¢ autoryzowanemu

serwisowi REMS sprawdzenie zespotu napedowego.

Usterka: Zespot napedowy nie pracuje.
Przyczyna:
e Zuzyte szczotki weglowe.

o Uszkodzony przewod zasilajgcy (REMS Power-Press SE, REMS
Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC,
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC).

e \Wyczerpany lub uszkodzony akumulator (akumulatorowe zespoty
napedowe REMS).

e Uszkodzony zesp6t napedowy.

Srodki zaradcze:

Zleci¢ wymiang szczotek weglowych lub silnika DC wykwalifikowanemu
specjalistycznemu personelowi lub autoryzowanemu serwisowi REMS.

Zleci¢ wymiang przewodu zasilajgcego przez wykwalifikowany specjalistyczny
personel lub autoryzowany serwis REMS.

Natadowa¢ akumulator tadowarkg szybkotadujgca lub wymieni¢ akumulator.

Zleci¢ kontrole/naprawe zespotu napedowego autoryzowanemu Serwisowi
REMS.

Usterka: Prasa promieniowa nie wykonuje zaciskania do konca, cega zaciskowa, cega zaciskowa Mini, pier§cien zaciskowy, segment zaciskowy nie zamykajg

sie catkowicie, cega do ciecia, nozyce do kabli nie tng catkowicie.
Przyczyna:

e Przegrzany zespdt napedowy (REMS Power-Press SE, REMS Power-
Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).
e Zuzyte szczotki weglow.

e Uszkodzone sprzegto $lizgowe (REMS Power-Press SE).

o Wyczerpany lub uszkodzony akumulator (akumulatorowe zespoty
napedowe REMS).

o Uszkodzony zesp6t napedowy.

e Zastosowang nieprawidiowg cege zaciskowa, cege zaciskowg Mini,
nieprawidtowy pierscien zaciskowy (kontur, rozmiar) lub nieprawidtowa cege
posrednig, cege posrednig Mini, nieprawidtowe wktadki tngce.

e Zatarte lub uszkodzone cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierscien
zaciskowy, cegi posrednie, cegi posrednie Mini.

e Dioda LED wskaznika sity nacisku (28) $wieci na czerwono
(REMS Akku-Press 22V ACC), patrz 3.6.

e Klasa wytrzymatosci preta gwintowanego wynosi > 4.8 (400 N/mm?)
(cega do cigcia REMS Mini M, cega do ciecia REMS M).

o Wkiadki thgce/ostrza do ciecia kabli sg tepe (cgga do cigcia REMS Mini M,
cega do cigcia REMS M/nozyce do kabli REMS).

e Zastosowano nieprawidiowe wktadki zaciskowe Klauke w cedze zaciskowej
REMS Mini Basic E01,
cedze zaciskowej REMS Basic E01.

Srodki zaradcze:

Pozwoli¢ zespotowi napedowemu ostygna¢ przez ok. 10 minut.

Zleci¢ wymiane szczotek weglowych lub silnika DC wykwalifikowanemu
specjalistycznemu personelowi lub autoryzowanemu serwisowi REMS.
Zleci¢ kontrole/naprawe autoryzowanemu serwisowi REMS.

Natadowac¢ akumulator tadowarka szybkotadujgcg lub wymieni¢ akumulator.

Zleci¢ kontrole/naprawe zespotu napedowego autoryzowanemu serwisowi
REMS.

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby zmieni¢ opis cegi zaciskowej, cegi zaciskowej
Mini, pierscienia zaciskowego, cegi posredniej, cegi posredniej Mini, wktadek
tnacych.

Zaprzestac uzytkowania cegoéw zaciskowych, cegéw zaciskowych Mini,
pierscienia zaciskowego, cegoéw posrednich, cegdw posrednich! Wyczysci¢
cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierscien zaciskowy, cggi posrednie, cegi
posrednie Mini i lekko przesmarowac olejem maszynowym lub wymieni¢ na
nowe.

Zleci¢ kontrole/naprawe zespotu napedowego autoryzowanemu Serwisowi
REMS. W razie potrzeby docisnag¢ ztaczke zaciskowg lub wymieni¢ na nowa.
Przestrzegac instrukcji montazu systemu ztgczek zaciskowych.

Przestrzega¢ klasy wytrzymatosci preta gwintowanego.

Odwrocic lub wymieni¢ wktadki tngce/ostrza do ciecia kabli.

Przestrzegac i stosowac sig do instrukcji dostawcy systemu, w razie potrzeby
wymieni¢ wkfadki zaciskowe.
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5.3. Usterka: REMS Power-Press SE ciagle sie wylgcza po zakoniczeniu zaciskania.

Przyczyna:
e Uszkodzony zespdt napedowy.

Srodki zaradcze:

e Zleci¢ kontrole/naprawe zespotu napedowego autoryzowanemu Serwisowi
REMS.

5.4. Usterka: Przy zamykaniu cegow zaciskowych, cegdw zaciskowych Mini, pierscienia zaciskowego, segmentéw zaciskowych powstaje wyrazny zadzior na tulei
zaciskowej.

5.5.

5.6.

5.7.

5.8.

5.9.

Przyczyna:

e Uszkodzone lub zuzyte cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierscien
zaciskowy, segmenty zaciskowe lub kontur.

e Zastosowanie nieprawidiowe cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini,
nieprawidtowy pierscien zaciskowy (kontur, rozmiar) lub nieprawidtowe cegi
posrednie, cegi posredni Mini.

o Niewtasciwe dopasowanie tulei zaciskowej, rury i tulei oporowej.

Srodki zaradcze:
e Cegi zaciskowej, cegi zaciskowe Mini, pier§cien zaciskowy wymieni¢ na nowe.

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby zmieni¢ opis cegéw zaciskowych, cegow
zaciskowych Mini, pierscienia zaciskowego, cegow posrednich, cegdw
posrednich Mini.

e Sprawdzi¢ kompatybilno$¢ tulei zaciskowej, rury i tulei oporowej. Przestrzegaé
instrukcji instalacji i montazu producenta/dostawcy zaciskanego systemu
zlgczek zaciskowych, w razie potrzeby skontaktowac sie z nim.

Usterka: Szczeki zaciskowe po zamknieciu bez obcigzenia cegdw zaciskowych, cegéw zaciskowych Mini wykazujg przesunigcie wzgledem siebie w

punktach “A” i “B” (rys. 1).
Przyczyna:

o Upadek na podioge cegéw zaciskowych, cegéw zaciskowych Mini, wygieta
sprezyna naciskowa.

Srodki zaradcze:

e Cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini odda¢ do sprawdzenia do
autoryzowanego serwisu REMS.

Usterka: Powstawanie zadzioréw podczas cigcia pretdw gwintowanych (cega do cigcia REMS Mini M, cega do ciecia REMS M).

Przyczyna:

o \Wktadki tnace sg tepe lub wyszczerbione.
o Klasa wytrzymatosci preta gwintowanego wynosi > 4.8 (400 N/mm?).

Srodki zaradcze:

o Odwroci¢ lub wymieni¢ wktadki tnace.
o Przestrzega¢ klasy wytrzymato$ci preta gwintowanego.

Usterka: Podczas zaciskania osiowego rura ulega zgnieceniu pomiedzy tuleja zaciskowa a pierscieniem oporowym ztgczki.

Przyczyna:
e Za diugie rozkielichowanie.

e Rura wsunigta za daleko na tuleje oporowa ztgczki z tulejg zaciskowa.

e Zastosowano niewtasciwg gtowice zaciskowg (system tulei zaciskowych,
rozmiar).
o Niewtasciwe dopasowanie tulei zaciskowej, rury i tulei oporowej.

Srodki zaradcze:

e Sprawdzi¢, czy zostata uzyta wiasciwa glowica kielichujaca. Rura rozkieli-
chowana wielokrotnie, przestrzega¢ instrukcji instalacji i montazu producenta/
dostawcy zaciskanego systemu tulei zaciskowych.

e Sprawdzi¢, czy zostata uzyta wlasciwa glowica kielichujgca. Rura rozkieli-
chowana wielokrotnie, przestrzegaé instrukcji instalacji i montazu producenta/
dostawcy zaciskanego systemu tulei zaciskowych.

e Wymieni¢ gtowice kielichujaca.

e Sprawdzi¢ kompatybilno$¢ tulei zaciskowej, rury i tulei oporowej, w razie
potrzeby skontaktowac sie z producentem/dostawcy zaciskanego systemu
tulei zaciskowych.

Usterka: Podczas zaciskania osiowego po zamknieciu gtowic zaciskowych pozostaje wyrazna szczelina pomiedzy tulejg zaciskowa a pierscieniem oporowym zigczki.

Przyczyna:

e Zgniatanie rury pomiedzy tulejg zaciskowg a pier§cieniem oporowym
zlaczki, patrz 5.6.

e Zastosowano niewtasciwg gtowice zaciskowg (system tulei zaciskowych,
rozmiar).

e Wyczerpany lub uszkodzony akumulator (akumulatorowe zespoty
napedowe REMS).

o Uszkodzony zesp6t napedowy.

Srodki zaradcze:

e Sprawdzi¢, czy zostata uzyta wiasciwa gtowica kielichujgca. Rura rozkieli-
chowana wielokrotnie, przestrzega¢ instrukcji instalacji i montazu producenta/
dostawcy zaciskanego systemu tulei zaciskowych.

o Wymieni¢ gtowice zaciskowq.

o Natadowaé¢ akumulator fadowarkg szybkotadujgcg lub wymieni¢ akumulator.

e Zleci¢ kontrole/naprawe zespotu napedowego autoryzowanemu serwisowi
REMS.

Usterka: Przyrzad kielichujacy nie wykonuje do konca kielichowania, gtowica kielichujaca nie otwiera sie catkowicie.

Przyczyna:

o Przegrzany zespdt napedowy (REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC).
e Zuzyte szczotki weglowe (REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC).

e \Wyczerpany lub uszkodzony akumulator (akumulatorowe zespoty
napgdowe REMS).
o Uszkodzony zesp6t napedowy.

e Zastosowano niewtasciwg gtowice zaciskowg (system tulei zaciskowych,
rozmiar).
e Zatarta lub uszkodzona gtowica kielichujaca.

o Nieprawidtowo ustawiony przyrzad kielichujacy
(REMS Akku-Ex-Press 22V Cu ACC).
e Zbyt maty odstep tulei zaciskowej od gtowicy kielichujacej.

Srodki zaradcze:

e Pozwoli¢ zespotowi napgdowemu ostygna¢ przez ok. 10 minut.

e Zleci¢ wymiane szczotek weglowych lub silnika DC wykwalifikowanemu
specjalistycznemu personelowi lub autoryzowanemu serwisowi REMS.
Natadowa¢ akumulator tadowarkg szybkotadujgcg lub wymieni¢ akumulator.

Zleci¢ kontrole/naprawe zespotu napedowego autoryzowanemu serwisowi
REMS.
Wymieni¢ gtowice kielichujaca.

Zaprzestac¢ uzytkowania gtowicy kielichujacej! Wyczysci¢ gtowice kielichujaca
i lekko przesmarowac olejem maszynowym lub wymienic.
Wyregulowa¢ przyrzad kielichujacy, patrz 2.5.

Zwigkszy¢ odstep pomiedzy tulejg zaciskowa a gtowica kielichujaca.
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Utylizacja

Zespotoéw napedowych, akumulatoréw, tadowarek szybkotadujgcych i zasilaczy
po zakonczeniu uzytkowania nie wolno wyrzuca¢ razem z odpadami z gospo-
darstw domowych. Musza by¢ one usuwane jako odpady zgodnie z prawnymi
przepisami. Bateria litowe i akumulatory wszystkich systeméw baterii wolno
utylizowaé wytgcznie w roztadowanym stanie a w przypadku niecatkowicie
roztadowanych baterii litowych i akumulatoréw nalezy zabezpieczy¢ wszystkie
styki np. tasmg izolacyjna.

Gwarancja producenta

Okres gwarancji wynosi 12 miesigcy od momentu przekazania nowego produktu
pierwotnemu uzytkownikowi. Date przekazania nalezy udowodni¢ przez nade-
stanie oryginalnej dokumentacji nabycia, ktéra musi zawiera¢ date zakupu i
oznaczenie produktu. W okresie gwarancji beda usuwane bezptatnie wszystkie
zaistniate btedy w funkcjonowaniu sprowadzajgce sie po udowodnieniu do
bteddw produkcyjnych lub materiatowych. Przez usuwanie wad okres gwarancji
dla produktu nie bedzie podlegat ani przedtuzeniu, ani odnowieniu. Ze $wiad-
czen gwarancyjnych wykluczone sg szkody zaistniate wskutek naturalnego
zuzywania, nieprawidtowego obchodzenia sie lub naduzywania lub lekcewazenia
przepisow eksploatacji, nadmiernego obcigzania, niezgodnego z przeznacze-
niem zastosowania, wtasnej lub obcej ingerencji lub wskutek innych przyczyn
nieuznanych przez firme REMS.

Swiadczenia gwarancyjne mogg byé dokonywane tylko przez autoryzowane
przez firmg REMS warsztaty naprawcze. Reklamacje bedg uznawane wytgcznie
pod warunkiem, ze produkt zostanie dostarczony do autoryzowanego serwisu
REMS bez $ladéw ingerencii i w stanie nierozebranym. Wymieniane produkty
i czesci przechodzg na wtasno$¢ firmy REMS.

Koszty przesytki w obie strony ponosi uzytkownik.

Liste autoryzowanych serwiséw REMS mozna znalez¢ w Internecie pod adresem
www.rems.de. W przypadku braku serwisu w danym kraju produkt nalezy
dostarczy¢ do SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralle 4, 71332
Waiblingen, Niemcy. Niniejsza gwarancja nie ogranicza ustawowych praw
uzytkownika, w szczegdlnosci prawa do sktadania do sprzedawcy roszczen
reklamacyjnych z tytutu rekojmi za wady oraz umysinego naruszenia obowigzkéw
i odpowiedzialnosci prawnej za produkt.

Dla niniejszej gwarancji obowigzuje prawo niemieckie z wytgczeniem przepiséw
niemieckiego prawa prywatnego miedzynarodowego i Konwencji Narodow
Zjednoczonych o umowach miedzynarodowej sprzedazy towaréw (CISG).
Niniejszej migdzynarodowej gwaranciji udziela REMS GmbH & Co KG, Stutt-
garter Str. 83, 71332 Waiblingen, Niemcy.

Przedtuzenie gwaranciji producenta do 5 lat

Dla podanych w niniejszej instrukcji eksploatacji napedéw, w ciggu 30 dni od
przekazania pierwszemu uzytkownikowi istnieje mozliwo$¢ przedtuzenia
gwarancji producenta do 5 lat poprzez rejestracje napedu pod adresem www.
rems.de/service. Roszczenia wynikajace z przedtuzonej gwarancji producenta
moga zosta¢ uznane jedynie zarejestrowanym pierwszym uzytkownikom pod
warunkiem, ze z napedu nie usunieto tabliczki znamionowej i jest ona czytelna.
Wyklucza sie mozliwo$¢ cesji roszczen.

Wykaz czesci

Wykaz cze$ci patrz www.rems.de — pobieranie — Spis czesci zamiennych.



