ARMATURA PRZEMYSLOWA / INDUSTRIAL VALVES / NPOMbBILUJIEHHAA APMATYPA
MEDIA: WODA / WATER/ BOAA

KUREK KULOWY KOLNIERZOWY SANDWICH / FLANGED BALL VALVE SANDWICH / KPAH LIAPOBOM ®/IAHLIEBbIA SANDWICH

WK 2a sanowicH

PED97 /23WE 42000
GROUP c €
2 -20°C

Zakres pracy / Scope of the operation / Pa6ouni AnanasoH
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A - DN 40;50;65;80; 100; 125; 150;200

Uwagi:
- wymiary kotnierzy wg PN-EN 1092-1, inne wg uzgodnien
-powierzchnie uszczelniajace kotnierzy wg PN/H-74307, inne wg uzgodnien

Notes:

- flange measurements acc. to PN-EN 1092-1 others according to agreements.
- sealing faces of the flanges acc. to PN/H-74307 others according to the
agreements.

Mp1Meyanuma:

- paamepsbl hnaHues no PN-EN 1092-1, npoume - no cornacosaHmio

- ynnoTHsloWue nosepxHocTH draHues no PN/H-74307, npouve - no
COr/IacoBaHmio

Ptyny grupy 2 / 2nd group fluids / Cpegbl 2 rpynnbl
Cisnienie / Pressure / [laBneHue: PN 16
Temperatura pracy / Working temperature / TemnepatypHbii pexum: -20°C + +200°C

Zastosowanie:
Sieci cieptownicze i klimatyzacyjne oraz instalacje wodociggowe, przemystowe (ptyny grupy
2 - woda, powietrze, oleje i inne media nie wchodzace w reakcje ze stala weglowa).

Applications:
Heat distribution and air conditioning systems, water supply and industrial systems (fluids of
group 2 - water, air, oils and other media which not react with carbon steel).

NpumeHeHune:

CeTu OTOMNIEHMA U KOHAMLMOHMPOBAHMSA BO3JyXa, a TaKXKe BOAOMPOBOAHbIE U MPOMbILLIEHHbIE
YCTAHOBKM (areHTbl rp. 2 - BOAA, BO3AYX, Mac/ia M NPOYMEe areHTbl, He BCTyMatolme B peakumio
C YrnepoamcTomn CTabto).

Tabela wymiarowa / Dimension chart / Tabnuua pa3mepos
DN PN L @Dz  @D1 g f @DO @do n H H1 L oS Kvs Waga

mm bar mm_  mm mm mm_ mm_ mm mm_ilos¢ mm  mm mm_ mm_ m/h kg
40 16 80 150 88 18 2 110 18 4 108 86,5 180 14  104,7 5
50 16 87 165 102 19 2 125 18 4 124 104 250 17  163,6 6
65 16 106 185 122 20 2 145 18 8 151 129 250 19 276,5 9
80 16 123 200 138 20 2 160 18 8 163,5 141,5 350 19 418,8 11
100 16 160 220 158 22 2 180 18 8 178 156 500 19  854,4 16
125 16 186 250 188 22 2 210 18 8 185 191 600 25 1022 23
150 16 220 285 212 24 2 240 22 8 205 211 600 25 1472 31,5
200 16 303 340 268 26 2 295 22 12 257 263 820 25 2617 56

Specyfikacja materiatowa / Material specification / Cneuundmnkaumna matepmanos

12 \
Materiat / Material / Matepuan

Lp. Nazwa czesci / Name of the part / HaumeHoBaHWe YacTu
1 Kula Ball Lap 5235JR+CrNi 11 -
2 Uszczelka kuli Seal Mpoknagka PTFE+20%C
3 Kotnierz Flange DnaHely P355N T3
4 Korpus Body Kopnyc P355N 9—
5 Pierscien dolny Bottom ring Kosibuo HuxkHee PTFE+20%C =
6 Trzpien Stem LTok S235JR+Zn/X8CrNiS18-9* 7 < 8
7 O-ring O-ring Kosnbuo O-o6pasHoe FKM
8 Pierscien dystansowy  Stem seal KonbLo pasaenuntenbHoe PTFE+20%C
9 Pierscien oporowy Gland YNIOTHUTE b CaJIbHUKOBbIN X20Cr13
10 Kotek walcowy Dovel pin LWUTHbT upaMHAPUYECKUH PN-EN ISO 2338
1 Wkret dociskowy Setscrew BUHT NpuskMMHOM PN-EN ISO 4026
12 Uchwyt Handle PykoATka S235JR
13 0O-ring 0-ring Konbuo O-o6pasHoe FKM

*OPCJA/ OPTION/ BAPUAHT

Uwaga: inne materiaty wg uzgodnien / Caution: other materials according to agreements / lpumeyaHue: Apyrie mMatepuasibl - NO COrIaCOBaHMIO
Uwaga: rys. oraz dane materiatowe dotycza kurka:WK2a SANDWICH DN40/ Caution: the drawing and material information are for the valve:WK2a SANDWICH DN40
/ TipuMeYaHme: puc. M AaHHble MO MaTepuanam Kacatotca KpaHa:WK2a SANDWICH DN40

Dystrybutor: UNISAN ul. Koziorozca 31 80-299 Gdahsk  www.unisan.net.pl tel:58 623-17-40  e-mail: biuro@unisan.net.pl



